Dodatecné informace k zadavacim podminkam ¢. 01

Vsouladu sustanovenim § 49 Zakona o vefejnych zakazkach ¢. 137/2006 Sb. ve znéni
pozdéjsich predpist (dale jen zakon), vydava verejny zadavatel:

Nazev zadavatele: Klastr ¢eskych nabytkaid, druzstvo

ICaDIC: IC: 276 95 077, DIC: CZ27695077

Sidlo zadavatele: Brno, Kozi 26/4, PSC 602 00

Zastoupeny: Ing. Radek Brychta zmocnénec k vykonu prav a povinnosti
spojenych s funkci predsedy Klastru ¢eskych nabytkart, druzstvo

Tel: +420774 113 528

e-mail: info@furniturecluster.cz

Kéd NUTS: CZ 064

Kéd obce zadavatele (ZU]): 582786

Kontaktni osoba zadavatele: PAVLUN s.r.o. Milan Pavlun

Tel: 603 251031; Tel/fax: 517 330 292;
e-mail: pavlunmilan@centrum.cz
Sidlo kontaktni osoby: Zavodi 233/16, 682 01 Vyskov CZ

Vydava timto Dodatecné informace kzadavacim podminkdm zadavaciho fizeni na vefejnou
zakazku s nazvem:

~Stroje a zarizeni“

oznacené
DI/01/13 - ¢ast ¢. 6 zadavaci dokumentace piredmétné verejné zakazky

Jedna se o tyto dodatec¢né informace:

Otazka ¢. 01/1:

Samostatna cast ,,A“ predmétné veiejné zakazky

Jaky je priblizny vertikalni pohyb dievénych desek na dopravniku (vlivem nerovnosti apod.)?
Odpovéd ¢. 01/1:

Vertikalni pohyb direvénych desek na dopravniku se pohybuje v rozmezi 0 - 2 mm.

Otazka ¢. 01/2:

Samostatna cast ,,A“ predmétné veiejné zakazky

Jaka je alespon priblizna minimalni Sitka desek? (v zadavaci dokumentaci je uvedena pouze
maximalni - 2070mm).

Odpoveéd ¢. 01/2:

Minimalni Site desek je 100 mm.

Dodatecna informace ¢. 01/3

Uprava znéni Zadavaci dokumentace - ¢asti ¢. 5 Polozkova specifikace predmétné zakazky
Zadavatel provedl apravu textu specifikace u samostatné casti ,A“. Zadavatel provedl
upravu pozZadavku uvedeného v poloZce ¢. 17. Zadavatel rusi tento pozadavek jako
absolutni a stanovuje tento poZadavek jako hodnoceny.

Zadavatel timto vydava nové znéni Polozkové specifikace predmétné zakazky oznacené Cast &.
5.1 Polozkova specifikace predmétné zakazky, ktera tvori prilohu ¢. 1 téchto dodate¢nych

informaci a je zverejnéna na profilu zadavatele v editovatelné formé.

Zména terminu pro podani nabidek a terminu otevirani obalek

Vzhledem k tomu, Ze zadavatel provedl ipravu zadavacich podminek, ktera muize rozsirit okruh
moznych dodavatelli, rozhodl se vsouladu s ustanovenim § 40 zakona, prodlouzit lhitu pro
podani nabidek a zménit termin pro otevirani obalek.




Zadavatel timto rusi znéni ¢l. XI a XII ¢asti Zadavaci dokumentace ¢. 1 Podrobné zakladni
podminky zadavaciho fizeni a nahrazuje je timto novym znénim:

Xl. Lhdta a misto pro podani nabidek

Lhita pro podani nabidek je zadavatelem stanovena do 9.5.2013 2013, do 10:00 hod.

Nabidky mohou byt zaslany postou na adresu zadavatele nebo mohou byt osobné doruceny
v tisténé podobé na podatelnu vsidle zadavatele. Uredni hodiny PO- PA 10 -12 a vidy po
prredchozi telefonické komunikaci Lucie Jurosz (774 113 528). Zadavatel doporucuje uchazectim,
v pripadé, Ze zvoli zplsob podani nabidky pomoci poStovni ptepravy aby zvolili takovy zplisob
postovni prepravy, ktery umoziiuje kontrolu odesilatele a adresata o dodani, popiipadé ulozeni
zasilky, tj. aby pri predani zasilky k prepravé prepravci uvadéli kontaktni ddaje zadavatele -
mobilni telefon a e-mail kontaktni osoby zadavatele a vyuzivali instrumenti jako je el. dodejka,
garantovany ¢as dodani a pod. popripadé, aby kontaktni osobé sdélili, Ze zasilku s nabidkou
predali prepravci k preprave.

Nabidka musi byt podana v jedné, uzaviené a neporusené obalce na kaZdou samostatnou Cast
predmétu zakazky (A-C) ¢i jiném vhodném obalu. Obalka ¢i jiny obal musi byt oznacena plnym
nazvem a sidlem uchazece a dale nazvem zadavatele, dale je nutno uvést ,Neotvirat“ a nazev
verejné zakazky - ,Stroje a zarizeni“.

XIl. Misto a doba otevirani obalek

Otevirani obalek s nabidkami se uskute¢ni dne 9.5.2013 v 10:00 hod v sidle zadavatele.

Otevirani obalek se uskute¢ni za icasti uchazecl o verejnou zakazku, ktefi podali nabidku, maji-
li zdjem se otevirani obalek zucastnit. Za uchazece se zdcastni nejvyse jeden zastupce, ktery
prokaZze prisluSnost k uchazeci dokladem totoZnosti a vizitkou, pfipadné plnou moci.

Pti otevirani obalek budou kontrolovany nalezitosti dle § 71 odst. 9 zakona, tedy zda je nabidka
zpracovana v pozadovaném jazyku a zda je navrh smlouvy podepsan opravnénou osobou.
Komise pritomnym uchazeciim sdéli rovnéz informaci o nabidkové cené a informace o udajich
z nabidek odpovidajici ¢iselné vyjadritelnym dil¢im hodnoticim kritériim.

V souvislosti s vySe uvedenymi zménami zadavatel zverejnil ve Véstniku verejnych zakazek

opravné Oznameni o zakazce

V Brné 20.3.2013

Milan Pavlun osoba povérena zadavatelem



Centrum mail Stranka &. 1z 2

Od:

Komu:
Predmét:
Datum:

Velikost:

Dobry den,

"Foerster Tecom - LAP" <foerster@foerster.cz>
<pavlunmilan@centrum.cz>

Re: Tendr na stroje a zafizeni Klastr deskych nabytkain
19.03.2013 09:55

6.4 kB

resime samostatnou Cast A

Dékuji

S pozdravem

FOERSTER TECOM s.r.0.
zastoupeni firmy LAP pro CRa SR

Marek Ondrafek

U Tvrze 13/30
108 00, Praha 10

Mobil: +420 733 763 748
Tel: +420 272 658 542
Fax: +420 272 658 417
foersteri@foerster.cz
lap.foerster.cz

Dne 15.3.2013 14:56, pavlunmilan@centrum.cz napsal(a):

Dobry den,
mohl by jste mi prosim napsat, kterou samcstatnou &éast pfedmétné zakizky rfesite.

dékuiji
Milan Pavlun

Od: "Foerster Tecom - LAP" <foersterf@foerster.cz>

Komu: <pavlunmilan@centrum.cz>
Datum: 15.03.2013 14:23
Pfedmé&t: Tendr na stroje a zafizeni Klastr ¢eskych ndbytkarn

Dobry den, pane Pavlune,

v souvislosti s nasi Gdastili v tendru na dodavku bezkontaktnich méricich
pfistrojd pro Klastr ceskych nabvtkard, mém dva technické dotazy:

1) Jaky Je pfibliZny vertikidlni pohvb dfevénych desek na dopravniku
(vlivem nerovncsti apod.)

2) Jaka je alespon pribliZnad minimalni sitfka desek (v zadavaci
dokumentaci je uvedena pouze maximédlni - 2070mm)

Dekuji predem za odpoved

3 pranim hezkého dne

*FOERSTER TECCOM s.r.o.*
/zastoupeni firmy LAP pro CR a SR/

http://mail.centrum.cz/print.phptmsg 1d=004d000000870000c3e4018fdb10 17.10.2013



Centrum mail Stranka &. 2z 2

*Marek Cndracek*

U Tvrze 13/30
108 00, Praha 10

Mokbil: +420 733 763 748

Tel: +420 272 658 542

Fax: +420 272 658 417

foerster@foerster.cz <mailto:foersterlfoerster.cz>
lap.foerster.cz <http://lap.foerster.cz>

http://mail.centrum.cz/print.phptmsg 1d=004d000000870000c3e4018fdb10 17.10.2013



Zadavaci dokumentace verejné zakazky ,Stroje a zafizeni“ Cast €. 5.1 Polozkova specifikace predmétné zakazky

Samostatna cast "A"

Bezkontaktni méreni tloustky - Laboratorni zafizeni pro bezkontaktni méfeni a zaznam

tloustky desek na bazi dieva s elektronickym kontrolnim systemem a grafickym vystupem véetné software pro
analyzu vysledku a archivaci dat.

Formulaf musi byt ve vsloupcich"Absolutni pozadavek splnén - ANO - NE vypliite" a " Hodnota parametru/udaj vypliite"vyplnén, jinak by zadavatel posoudil nabidku jako nesplfiujici podminky zadani

Specifikace poZadavkii zadavatele Splnéni pozadavkii zadavatele obsazené v
~ PoZzadované min. - max . . Hodnota
o T . . Pozadavek splnén ANO A L
5 > hodnoty pozadavkl . parametru/udaj
o < NE vyplrite .
S zadavatele vyplnte
Zakladni statistické vyhodnoceni namérenych hodnot za mérené linie a davky. Zafizeni musi zobrazit minimalné :
1 . Y ) XXXXXXXXXXXXXXXXXKX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
A |Primérna hodnota, min.,max,
2 A |Zatizeni musi zobrazit minimalné live 2D graf tloustky desky pro kazdou méfici drahu s indikatory toleranci HURRRXAXXKXXXXKXXXX HURRXXAXKKXXXXXXXXX
Zatizeni musi zobrazit minimalné pudorysné grafické zobrazeni tloustek desky v celé plose s barevné rozlisenymi
3 A lindikétory toleranci XXXXXXXXXXXXXXXXXKX XXXXXXXXXXXXXXXXXKX
4 H |Zafizeni musi obsahovat grafické zobrazeni podélného profilu XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
5 A |Zafizeni musi obsahovat grafické zobrazeni pri¢ného profilu XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
6 A |Zatizeni musi zobrazit aktualni primérné, minimalni a maximalni hodnoty kazdé méfici drahy XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
7 H |Zafizeni musi zobrazit graficky primérné hodnoty v ¢ase , a indikatory toleranci XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
8 | A |Zafizeni musi byt schopno vypoctu cp a cpk s tfidénim dle nazvl zakazek/projekti XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
9 A |Zatizeni musi byt schopno uloZit hodnoty a tolerance, s tfidénim dle nazv( zakazek/projektl XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Alarmy méFenych hodnot XXXXXXXXXKXXXXXXXXX
A mimo toleranci
10 Zafizeni musi byt schopno zobrazit minimalné tyto stavy .,
H Varovna hlaseni XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Chybova hlaseni
H (id.poruchy) XXXXXXXXXXXXXXXXXKX
Zarizeni musi obsahovat funkci pro definovani uzivatelskych dat a ¢asovych rozsahu k tisku a exportu do formatu
11 XXXXXXXXXXXXXXXXXKX XXXXXXXXXXXXXXXXXKX
H [xs. a txt.
12 | A |Zafizeni musi obsahovat funkci pro vstup definice méreného vzorku OOOOOOOOXXXXXXXXX D000 000000000000
Zafizeni musi byt schopno protokolovani pro kazdy kus , davku nebo zvolené ¢asové obdobi a nasledného exportu
13 , XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
ve formatu pdf.
14 | A |Pfistroj musi splfiovat rozsah mérenych tlousték 8 aZz 50 mm XXXXXXXXXXXXXXXXKXXK XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
15 PFistroj musi splfiovat presnost méreni celého mériciho systému. Zadavatel preferuje vyssi presnost.
H min + 0,05 mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
16| A |Pristroj musi byt vybaven kalibraci méfici sestavy XXXXXXXXXXXXXXXXKXXXK XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
17 | H |PFistroj musi byt schopen zméfit Sitku desky max 2070 mm XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
18| H |Pfistroj musi byt schopen zméfit délku desky. Zadavatel preferuje vétsi délku. min 500 mm YXOOOXXXXXXXXXXXXXXX
Pfistroj musi obsahovat pocet méficich linii (1 linie = 1 par ¢idel ) (umistnéni méf.linii stfed £ 700 mm). Zadavatel
19 e R in.3 XXXXXXXXXXKXXXXXXXKX
H |preferuje vy$si pocet méficich linii. min.




Je vyZzadovana moznost rozsireni systému o dalsSi méfici linie pfi zachovani zakladni fidici jednotky a SW. Zadavatel

20 : AR fimi XXXXXXXXXXXXXXXXKXX
H |preferuje vy&&i pocet. min. + 2 dal3i dvé linie
21| A [Pfistroj musi obsahovat mobilni méfici ram s moznosti rozsifeni poctu méficich linii min. 1 YXOOOOOONXXNXXXXXX
22| H |levyzadovdna moinost pfestaveni pozice Cidla XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
23| A |Pfistroj musi obsahovat propojeni jednotlivych periferii pomoci zasuvky YOOOOKXIXXXXXXXXXX XXOOOKKNXXXXXXXXKX
24 A PFiStI’Oj musi bvt schopen pracovat A\ prostFedl’ S teplotou 0-40 °C D00 0000000000000000%4 D00 0000000000000000%
25| A [PFistroj musi byt konstruovan na napajeni 220 V/50 Hz XXXXXXXXXXXXXXXXKXXX XXXXXXXKXXXXXXXXXXX
26| A |Pfistroj musi splfiovat minimalni poZadovanou tfidu ochrany IP 65 OOOOKKIXXXXXXXXKXK
PFistroj musi byt schopen detekovat a vyhodnotit pfi¢né zakfiveni desky v mm / 1 m mérené délky
27 A XXXXXXXXXXXXXXXXXKX XXXXXXXXXXXXXXXXXKX
Je vyzadovana schopnost systému detekovat a vyhodnotit podélné zakfiveni desky v mm / 1 m mérené délky
28 H XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
29 Je vyZzadovana schopnost systému automaticky nacitat provozni hodiny jednotlivych Cidel YOOOOKNXXXXXXXXXX YXOOOKKNXXXXXXXXXX
Je vyZadovana schopnost systému indikovat stav méfricich ¢idel, Urovné prasnosti a kvality méreni
30 H XXXXXXXXXXXXXXXXXKX XXXXXXXXXXXXXXXXXKX

Uvedte obchodni,typové a vykonové oznaceni nabizeného zarazeni

Razitko, jméno a podpis 0pravnené 0SobY UChAzZEEE .........ccevieiireeeneirece et

Datum:




Zadavaci dokumentace verejné zakazky ,Stroje a zafizeni“ Cast €. 5.1 Polozkova specifikace predmétné zakazky

Samostatna cast "B"

NC OLEPOVACI STROJ

Formulaf musi byt ve vsloupcich"Absolutni poZzadavek splnén - ANO - NE vyplrite" a " Hodnota parametru/udaj vypliite"vyplnén, jinak by zadavatel posoudil nabidku jako nesplfiujici podminky zadani

Specifikace poZzadavkid zadavatele Splnéni pozadavkii zadavatele
> . ; < |PoZadované min. .
= > poZadovany = - max hodnoty PoZadavek Hodnota
—g 5 § oblast, které se poZzadovany (hodnoceny) parametr tyka (hodnoceny) o pozadavkd splnén ANO - NE | parametru/udaj
a c © « v
s arametr ] Inte vypliite
o P - zadavatele VP P
v .
NC olepovaci stroj
. . g y "y . v tloustka
olepované |poZaduje se, aby bylo mozno olepovat plosné materialy s tloustkou 10- ]
1A ., olepovaného | mm 10-60
materialy 60 mm. .,
materidlu
olepované |PoZaduje se, aby bylo mozno plosné materialy olepovat ABS hranami a - 0,5mm, 1 mm,
2 |A P . .J y ,y y P yoep tloustka hrany | mm
hrany dyhami o tloustce 0,5mm, 1 mm, 2 mm 2mm
min. rozmeéry
dilcti pro mm 120x 120
. o Je pozadovano, aby bylo mozno na tomto zafizeni olepovat dilce o opracovani
3 | A| rozméry dilcC P y y, o N P £ "
nasledujicich rozmérech: max. rozmery
dilcti pro mm | 3200 x 3200
opracovani
., |transportni fetéz prdmyslového typu s loZisky a posuvnymi ¢lanky s
4 | A | transportni pas P , P y vp yap y y XXXXXX XXXXXX XXXXXX
pogumovanym povrchem.
plynuld zména rychlosti z ovladaciho panelu transportniho fetézu
., |primyslového typu s loZisky a posuvnymi ¢lanky s pogumovanym m/m
5 [ A | transportni pas pramy . vP , yap y, ysp g ) y, rychlost posuvu ,/ 15-25
povrchem, pozadovany rozsah rychlosti 15 - 25 m/min musi byt in
zachovan, je mozno, aby byla rychlost jesté vy3si nez 25 m/min.
horni pfitlacny [horni pfitlacny trdmec s femenem s motorickym nastavenim vysky a
6 |A , A . et e L, XXXXXX XXXXXX XXXXXX
trdmec digitdlnim odectem vysky fizeny z ovladaciho panelu.
Ctecka prenosna ¢tecka ¢arového kédu s displejem a klavesnici, oddélitelna od
7 | A | ¢drového kodu [pevné zékladny spojené s PC. SlouZi pro rucni nacteni dilcti a pro XXXXXX XXXXXX XXXXXX
rucni zadavani hran.
Ctecka ML XAt o . : v
., i i pevna ¢tecka ¢arového kddu instalovand na vstupu do stroje. Slouzi pro
8 | A | ¢arového kodu e Lo, . XXXXXX XXXXXX XXXXXX
fixni automatické nacteni dilct pfi zakladani do stroje.




Nanos separacniho prostfedku (umisténo na vstupu dilce do stroje

nanos stroje) na spodni a horni stranu dilce pfed opracovanim k zamezeni
9 separacniho |ndnosu lepidla na spodni a horni ploSe olepované desky, dvé samostatné XXXXXX XXXXXX XXXXXX
prostfedku [trysky Fizeni z ovladaciho panelu, aplikace je provadéna pouze pfi
prdchodu dilce.
Y , , |Predfrézovaci agregat pro opracovani hrany pfed olepenim s
predfrézovaci R ] ,g vg P P . yp , P ,
10 agregét poZadovanym Ubérem O - 3 mm.Jsou pozadovany dva samostatné XXXXXX XXXXXX XXXXXX
motory s protibéhem a fizenym odskokem .
Predfrézovaci agregat pro opracovani hrany pred olepenim s
predfrézovaci |pozadovanym Ubérem O - 3 mm. Dva samostatné motory s protibéhema|
11 , v ‘ S, o, vykon motoru | kW 4
agregat fizenym odskokem .PoZadovany minimalni vykon motoru musi byt 4 kw,
mUzZe byt i vétsi.
Predfrézovaci agregat pro opracovani hrany pred olepenim s
1 predfrézovaci |pozadovanym Ubérem O - 3 mm. Dva samostatné motory s protibéhem a pramér 125
. v , v T T L . . . mm
agregat fizenym odskokem . PoZzadovany minimalni priimér nastroje je 125 mm. | nastroje min.
MUzZe byt i vétsi.
Frézovaci agregat pro pfesné formdtovani rozméru a rovnobéznosti
13 formatovaci [dilc(. Samostatna frézovaci jednotka na suportu s rychloposuvem a s prachodnost 1200
. ;o . , v o , N . mm
agregat odstavenim jednotky mimo pracovni plochu pfi prichodu velkych dilca. jednotky
Pozadovany rozmér pro formatovani min. 1200mm.
Frézovaci agregat pro presné formdtovani rozméru a rovnobéznosti
formatovaci |dilcli. Samostatna frézovaci jednotka na suportu s rychloposuvem a s , .
14 , .. . , V. , . . | vykon motoru | kW min 3
agregat odstavenim jednotky mimo pracovni plochu pfi prichodu velkych dilca.
Pozadovany vykon motoru minimalné 3 kw, mize byt i vétsi.
formatovaci |[Dorazové pravitko pro presné formatovani rozméru dilct. Samostatna
15 . . XXXXXX XXXXXX XXXXXX
pravitko jednotka na suportu s rychloposuvem .
, . |Dorazové pravitko pro pfesné formatovani rozméru dilci. Samostatna .
formatovaci |. . i . priichodnost .
16 fth jednotka na suportu s rychloposuvem . Pozadovany rozmér pro (t mm min 3000
pravitko . VTN . pravitka
formatovani dilce je min. 3000mm.
, . |Formatovaci dorazy pro zajisténi kolmosti dilce a vedeni dilce v pribéhu
formatovaci . , . i, . , . .
17 q prlichodu dilce v oblasti formatovani. Formatovaci dorazy také musi XXXXXX XXXXXX XXXXXX
orazy ‘. ;o . , ,
slouzit k zavedeni dilce na doraz k formatovacimu pravitku.
Zatizeni pro ohfev hrany dilce pfed nanesenim lepidla - kratkovinna
18 ohfev hrany |lampa ktera se zapina pfi prichodu dilce a temperuje hranu dilce pfed XXXXXX XXXXXX XXXXXX

olepenim.




Zatizeni pro ohfev hrany dilce pfed nanesenim lepidla - kratkovinna

19 | A| ohfev hrany [lampa ktera se zapina pfti prichodu dilce a temperuje hranu dilce pred vykon lampy w min 1500
olepenim. PoZzadovany minimalni vykon lampy je 1500 w
Zatizeni pro nanaseni tavného EVA lepidla, vanicka s vadleckem pro
., nanaseni tavného lepidla a nddoba na granuldt s predehifevem a
20 [ A | olepovani EVA | |, L, e B} ., XXXXXX XXXXXX XXXXXX
davkovanim do nanaseci jednotky. S plynulou regulaci teploty v aplikacni
nadobé a v predehfivaci nddobé nastavitelné na ovladacim panelu.
Zatizeni pro nanaseni EVA lepidla, vanicka s valeckem pro nanaseni
tavného lepidla a nadoba na granulat s predehfevem a davkovanim do kapacita
21 | A | olepovani EVA |nanaseci jednotky. S plynulou regulaci teploty v aplika¢ni nadobé a v zdsobniku na | kg 10
predehfivaci nddobé nastavitelné na ovladacim panelu. Minimalni granulat
pozadovana kapacita zasobniku je 10 kg. M(iZe byt i vétsi.
Zatizeni pro nandseni PUR lepidla s uzavienym systémem nandseni a
uzaviené zafizeni pro predehtev PUR lepidla. Pro lepidlo ve 2Kg kartusi.
22 [ A | olepovani PUR |Davkovani do aplikaéniho zafizeni a vlastni aplikaéni zafizeni musi byt XXXXXX XXXXXX XXXXXX
uzaviené. Automatické nastaveni parametrli ndnosu lepidla z fidiciho
pultu (mnoZstvi a vyska nanosu).
Zatizeni pro nanaseni PUR lepidla s uzavienym systémem nandseni a doba uchovani
uzaviené zafizeni pro predehrev PUR lepidla. Pro lepidlo ve 2Kg kartusi. [ PUR lepidla bez
23 | A | olepovani PUR |Davkovani do aplikaéniho zafizeni a vlastni aplikacni zafizeni musi byt nutnosti dny 3
uzaviené. Minimalni doba uchovani PUR lepidla v systému bez nutnosti vycisténi
jeho vycisténi je 3 dny. MUze byt i vétsi. systému
Zplisob zmény typu lepidla (pfechod mezi aplikaci PUR a EVA lepidla). Je
. , pozadovany kontinuelni - okamzity - pfechod jednotlivych aplikaci na
zmena systému |, . s v, . , ¥ .
e nasledné dilce a fizeni z ovladaciho panelu. Je pozadovano, aby bylo
24 | A [nanaseni .. . ., . L, , XXXXXX XXXXXX XXXXXX
lepidia umoznéno olepovat 2 za sebou jdouci dilce bez nutnosti ruéniho zasahu
do systému nanaseni lepidla a s tim souvisejiciho ru¢niho mechanického
nastaveni pfipadné vymény téchto systémdu.
Zasobnik na hrany s automatickou vyménou hran pfi praci a odeétem
25 | A | zasobnik hran |spotfebované pdsky, v€etné rucni zavadéci drahy. Pro pouziti vSech XXXXXX XXXXXX XXXXXX

pozadovanych hran v technické specifikaci.




Zasobnik na hrany s automatickou vyménou hran pfti praci a odeétem
spotrebované pasky, véetné rucni zavadéci drahy. Zasobnik musi

pocet pozic

26 zasobnik hran . . s i , L e , ) ks 12+1
umoznit poufZiti vSech definovanych hran v technické specifikaci. Je zasobniku
poZadovany minimalni pocet pozic 12+1. MUze byt i vice.
Samostatné fizeny hlavni pfitlacny valec, dodatecné valce s regulovanym
. pritlakem vzajemné naklopené pro pfitlaceni na hrané, centrdlni
27 pritlacnd zéna et v, L, . , ) L, XXXXXX XXXXXX XXXXXX
nastaveni pfitlacné zény zavislé na tlousce hrany ovladané z ovladaciho
panelu.
Samostatné fizeny hlavni pfitlacny valec, dodateéné valce s regulovanym
. pfitlakem vzajemné naklopené pro pfitlaceni na hrané, centrdlni . e e
28 pfitlaéna zéna s et v s . . , , L pocet valeckl | ks 1+6
nastaveni pfitlacné zény zavislé na tlousce hrany ovladané z ovladaciho
panelu. Je poZzadovan minimalné pocet valeckl 1+6. MUzZe byt i vice.
‘ ) Kapovaci agregat pro odstranéni presahu hrany na predni a zadni strané.
apovaci . C , oy
29 ednotk Dva motory s pilkou, automatické prestaveni rovného fezu a fazety (20 - XXXXXX XXXXXX XXXXXX
Jeanotika o . ) . , Y v .o
30°) - ovladané z ovladaciho panelu. Véetné nastroja.
Kapovaci agregdt pro odstranéni pfesahu hrany na predni a zadni strané.
kapovaci Dva motory s pilkou, automatické prestaveni rovného fezu a fazety (20- | ,
30 . . i i L . S, vykon motoru | kW 0,3
jednotka 30°) - ovladané z ovladaciho panelu. PoZzadovany minimalni vykon
motor( je 0,3 kw. MUZe byt i vice.
hrubovaci Hrubovaci jednotka s dvéma motory pro opracovani presahu hrany na
31 . o . S . L, XXXXXX XXXXXX XXXXXX
jednotka dilci. Vyskové stavéni s hornim pfitlakem. Véetné DIA nastroj(.
hrub , Hrubovaci jednotka s dvéma motory pro opracovani pfesahu hrany na
ruobovaci P . v , v Y N , ,
32 ednotk dilci. Vyskové stavéni s hornim pritlakem. Véetné diamantovych vykon motoru | kW 1
jednotka . .o . o . oy L.
nastrojl. PoZzadovany minimalni vykon motor( je 1 kw. MUZe byt i vice.
- , |Zafizeni pro nastfik mazaci a antiahesivni kapaliny na hranu. Tryska
nastfik mazaci |,, | L, v ) , o,
33 Kapali fizena z ovladaciho panelu pfi prichodu dilce. Pro lesklé a choulostivé XXXXXX XXXXXX XXXXXX
apaliny
hrany.
Jednotka pro opracovani profilu hrany na hornim a spodnim okraji a pro
opracovani rohl. Elektromotoricky ovladané pohybu agregatli v ose X a
profilovaci |Y. Samostatné profily pro radius hrany 1 a 2mm a autonatické prestaveni
34 i L, . Y ) L XXXXXX XXXXXX XXXXXX
jednotka pro profilovani fazetky. VSechny potfebné ovladané osy a vyména

profilli automaticka a ovladana z ovladaciho panelu. Véetné DIA
nastrojl pro poZadované profily.
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profilovaci
jednotka

Jednotka pro opracovani profilu hrany na hornim a spodnim okraji a pro
opracovani roh(. Elektromotoricky ovladané pohybu agregatli v ose X a
Y. Samostatné profily pro radius hrany 1 a 2mm a autonatické prestaveni
pro profilovani fazetky. VSechny potfebné ovladané osy a vyména
profilG automaticka a ovladana z ovladaciho panelu. Minimalni
poZadovany vykon motoru je 0,5 kw. M(Ze byt i vice.

vykon motoru

kW

0,5

36

profilovaci
jednotka

Jednotka pro opracovani profilu hrany na hornim a spodnim okraji a pro
opracovani rohu. Elektromotoricky ovladané pohybu agregatli v ose X a
Y. Samostatné profily pro radius hrany 1 a 2mm a autonatické prestaveni
pro profilovani fazetky. VSechny potfebné ovladané osy a vyména
profild automaticka a ovladana z ovladaciho panelu. Je poZadovano, aby
rozmeér dilce byl 120 mm. M(zZe byt i mensi.

minimalni délka
dilce

mm

120

37

multicidlina

Cidlina pro opracovani ABS hrany po ofrézovani, pozadované profily
1mm, 2mm a fazeta. Automatické prestaveni profilu a vyrazrni z
produkce pfi opracovani dyhované hrany ovladané z ovladaciho panelu.
Vcetné nastrojli pro poZzadované profily.

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX

38

multicidlina

Cidlina pro opracovani ABS hrany po ofrézovani, pozadované profily
1mm, 2mm a fazeta. Automatické prestaveni profilu a vyrazrni z
produkce pfi opracovani dyhované hrany ovladané z ovladaciho panelu.
Vcetné nastrojll pro pozadované profily. Minimalni poZzadovany pocet
profild je 4. MUZe byt i vice.

pocet profilQ

ks

39

nastfik Cistici
kapaliny

Zatizeni pro nasttik Cistici a antiahesivni kapaliny na horni a spodni
plochu dilce v misté lepené spary. Zamezuje usazovani lepidla na plosné
cidliné a usnadnuje Cisténi na kartacovaci jednotce. Dvé samostatné
trysky Fizeni z ovladaciho panelu, aplikace je provadéna pouze pfi
pridchodu dilce.

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX

40

plosna cidlina

Plo$na cidlina pro odstranéni prebytku lepidla na spodni a horni strané
dilce, automaticky odstavitlnd pfi olepovani dyhované hrany ovladana z
ovladaciho panelu. Véetné néstroje.

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX

41

kartacovaci
jednotka

Kartacovaci jednotka pro odstranéni a vylesténi lepené spary. Vcetné
lesticich kartacd, ovladana z ovladaciho panelu.

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX
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A

PC fidici systém

PC fidici SW Windows nebo kompatibilni. Pfipojeni PC do sité s
doménovym serverem Microsoft Win2008 nebo novéjsim. Aplikované
SW v ¢eském jazyce. Ridici SW musi umozfiovat vytvareni uZivatelskych
pracovnich programu, obnovu a Gpravu pracovnich program(, ovladani
manualniho zapnuti a vypnuti jednotlivych agregat(, diagnostiku a
pravodce pro rychlé feseni moznych chyb, pracovni statistiku dat (pocet
zpracovanych dilctl, pocet vylepenych metrd, pocet pracovnich hodin...),
méreni produktivity (ukazatel aktudini produkce s porovnanim s
maximalni dosazitelnou produkci), signaliza¢ni diagnostiku, zalohovani
dat a prenos soubord, zajisténi aktualizace logiky stroje a uZivatelského
rozhrani, dalkovou web diagnostiku umoznujici pfipojeni vzdaleného
dohledu servisniho strediska.

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX

43

SW fizeni
procesu

SW pro fizeni prace olepovaciho stroje. Databazova aplikace s importem
a exportem dat nutnych k fizeni stroje z databaze My-SQL ( databaze
obsahuje identifikaci dilce, rozméry dilce, jednotlivé hrany, zplsob
opracovani jednotlivych hran, prelozeni hran a zplsob opracovani
jednotlivych roht). Cely proces olepovani jednotlivych dilct musi byt
fizeny pomoci identifikace dilce ¢arovym kédem (kazdy dilec je jedine¢ny
nebo je urcitd davka dilcd jedine¢na). Pfi nacteni dilce musi byt na
display zobrazen dilec graficky s oznacenim jednotlivych hran a s
oznacenim ktera hrana je jiZ zpracovand a kterou hranou ma byt dilec
vlozen do stroje. Grafika na dislpay musi umoznit ru¢né zménit poradi
prachodq, jednotlivé prlichody musi byt zaznamenany do databaze k
danému dilci a exporovany do uzZivatelské databaze My-SQL.

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX
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SW fizeni
skladu hran

SW pro fizeni skladu hran umoznujici evidenci jednotlivych hran a jejich
umisténi ve skladu. Kazda role hrany pti nakupu je zaevidovana a ma
pfifazen jedine¢ny identifikacni ¢arovy kdd. Sklad hran je rozdélen a
oznacen na jednotlivé bunky, SW ptifadi kazdé roli hrany jedno misto.
PFi pozadavku na konkrétni typ hrany nabidne SW danou roli a urci
pozici hrany ve skadu hran. Hrana je ru¢né zavedena do zasobniku hran
na stroji (do volné pozice) a je zadano Cislo pozice dané hrany v
zasobniku (ru¢né zadano do SW stroje). Po ukonceni olepovani je role
ruéné vyjmuta ze zdsobniku hran na stroji, dana role ma zaznamenané
mnozstvi hrany (automaticky) a je SW skladu hran zadana pozice
umisténi hrany ve skladu hran. SW musi byt databazovy a musi umoznit
export a import dat do databaze My-SQL (pfijem dané hrany na sklad,
aktualni stav, vydej hrany).

XXXXXX

XXXXXX

XXXXXX

Nabidkova cena za NC olepovaci stroj bez DPH




vkladaci a odebiraci zaFizeni a zpétna draha pro zpétné vraceni dilcu

Vstupni poddvaci zatizeni s ru¢nim vkladanim na vstupu do olepovaciho
stroje. Zatizeni musi byt sloZzeno ze vzduchovych stolli na vstupu pro

vstupni . . . o
., polozeni dilce (usnadnéni manipulace) a motorizované drahy pro
45 | A podavaci o, o, . , L . o ) XXXXXX XXXXXX XXXXXX
Afizent automatické zavedeni dilce do stroje. Draha musi byt dostatecné dlouha
Zarizeni svy s L ;o M 2 ,
pro zajisténi spravného zavedeni dilce volné polozeného na vstupni
drahu.
Odebiraci zafizeni navazujici na olepovaci stroj a zpétna draha pro
vraceni dilc( ke vstupu do olepovaciho stroje. Automaticky fizené
zafizeni v lince s olepovacim strojem. Dilce jsou po prichodu strojem
odebiraci automaticky vraceny k mistu obsluhy a musi navazovat na poddvaci
46 | A zatizeni a vstupni vzduchové stoly kde obsluha pouze presune dilec do stroje k XXXXXX XXXXXX
zpétna drdha |dalsi operaci nebo hotovy dilec odebere. Dilce malych nebo velkych
rozmérl nebudou automaticky vraceny k obsluze ale musi byt moznost
tyto dilce odebiracim zafizeni poslat za olepovaci linku k ru¢nimu
odebrani.
min. rozmeéry
dilct pro zadni | mm 120x 120
odebrani dilce
Odebiraci zatizeni navazujici na olepovaci stroj a zpétna draha pro
vraceni dilcd ke vstupu do olepovaciho stroje. Automaticky fizené max. rozméry
zafizeni v lince s olepovacim strojem. Dilce jsou po priichodu strojem dilcd pro zadni | mm | 3200 x 3200
debiraci automaticky vraceny k mistu obsluhy a musi navazovat na podavaci odebrani dilce
odebiraci ) ] . ) .
Y, vstupni vzduchové stoly kde obsluha pouze presune dilec do stroje k
47 [ A zarizeni a v . - ; , . . x
Y dalsi operaci nebo hotovy dilec odebere. Dilce malych nebo velkych min. rozmery
zpétna drdha Y e . , S ‘ a o
rozmérl nebudou automaticky vraceny k obsluze ale musi byt moznost dilct pro mm 125 x 250
tyto dilce odebiracim zafizeni poslat za olepovaci linku k ru¢nimu zpétny
odebrani. Minimalni a maximalni rozméry dilct pro manipulaci zpétnym dopravnik
dopravnikovym zatizenim jsou:
max. rozmery
dilct pro zpétny[ mm | 3000 x 1200

dopravnik

Nabidkova cena za vkladaci a odebiraci zafizeni a zpétnou drahu pro zpétné vraceni dilcti bez DPH

Uvedte obchodni,typové a vykonové oznaceni nabizeného zarazeni

Nabidkova cena za obé 2 polozky celkem bez DPH

Razitko, jméno, datum a podpis opravnéné osoby uchazece




Zadavaci dokumentace verejné zakazky ,,Stroje a zatizeni“ Cast €. 5.1 Polozkova specifikace predmétné zakazky

Samostatna cast "C"

Lakovaci automat

FormulaF musi byt ve vsloupcich"Absolutni poZzadavek splnén - ANO - NE vypliite" a " Hodnota parametru/udaj vypliite"vyplnén, jinak by zadavatel posoudil nabidku jako nesplfiujici podminky zadani

Specifikace poZadavkl zadavatele

Splnéni pozadavki( zadavatele obsazené v

hodnotu.

méreno leskomérem.

~ Pozadované min. - max . . Hodnota
o T . . Pozadavek splnén ANO - L
S St > hodnoty pozadavkl . parametru/udaj
o < NE vypliite .
S zadavatele vyplite
Automaticka linka pro nastfik nabytkovych dilcl rozpoustédlovymi barvami PUR, PES a vodou
1 A . . .. i XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
feditelnymi barvami.
Zafizeni musi byt vyrobeno a schopno pro provoz v tfisménném nepretrzitém provozu.
2 A XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Zarizeni musi byt schopno aplikovat nastfik na dilce minimalné z téchto materialt z MDF, LTD,
3 A . XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
DTD, DYHA
Zafizeni musi byt schopno v béZzném provozu aplikovat nastfik minimalné na dilce téchto
4 | A |rozmérd - rozméry dilcl, které je mozné nastiikat:d x § x v... min. 200 x 100 x 10mm, mMax.|  XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
2550 x 1250 x 50.
Cely pracovni proces musi byt pocitacem fizeny provoz linky s automatickym odecitanim tvar(
5] A ) e e .. XHXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
vstupnich dilcl naditaci listou s Cidly.
Vystup znedisténé vzdusiny z lakovaci linky do likvidace emisi. Uchaze¢ uvede hodnotu jakou |max.12.000 m3/hod pfi
6 | H |spliiuje jim nabizené zatizeni. Zadavatel preferuje co nejnizéi hodnotu. nastfiku 190gr/m2.a70% | XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
obsahu VOC.
Ptistroj musi byt vybaven filtraci vzdusiny ptes vodni sténu kterd musi slouzi k odstranéni
7 A , T o , v v, , ’ v a1z P XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
pevnych castic (aerosolu) zplsobenych predstfiky a musi byt vyrobena z uslechtilé nerezové
Pomeér vodni filtra¢ni plochy =y a plochy dopravniho pdsu = x musi byt co nejvétsi. Tzn. y/x=1.| = | .
X gy . e i v v wi o b e e minimalni pomér y/x =
8 | H [Cim vétsi je tento pomér, tim Iépe se srazi prestrik, tim je prostfedi kabiny Cistsi, jeji udrzba 02 XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
méné nakladna a kvalita povrchu vyssi.
Pristroj musi byt vybaven sbérnou jednotkou pro cisténi zbytk( barev ve vodé (oddélovani -
odkalovani) pevnych castic rozptylenych ve vodé. Odpadni nddrz, kterd musi umoznovat
9 | A |oddélovani a zachycovani plovoucich kald, musi byt vyrobena z uslechtile nerezové oceli.|  xxxxxXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXKXXKXXKNXX
Jednotka musi byt vybavena cerpadlem, které umozZni automatické davkovani srazedla pro
natérové hmoty na bazi rozpoustédel.
Nabytkové dilce nastfikané automatickou linkou PUR lakem musi dosahovat vysokého lesku. o
Y v - . wvr oy ey minimalné 90 gloss
10| H |[Uchaze¢ uvede hodnotu, kterou zafizeni spliuje. Zadavatel preferuje vyssi nez minimalni XXXXXXXXXXXXXXXXXXX




Pfistroj musi byt vybaveny dvouramennym oscila¢nim systémem s rychloupinanim a osazenim

11 6+6 stiikacich pistoli (6 pistoli na kazdé rameno) s plynule regulovatelnou rychlosti ve vztahu| — XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
k rychlosti posuvu dopravnikového pasu
Systém pohonu ramen musi byt didkladné oddéleny od prostoru, kde dochazi ke strikani.
12 ) ) .. . e, . 3 XHXXXXXXXXXXXXXXXXXX XHXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Nesmi dochazet k pronikani nedistot z jedné ¢asti do druhé a naopak.
13 Ptistroj musi byt vybaven minimalné 2-zénové cisténi dopravnikového pdsu — OOOOOOKXNK KN
Pristroj musi byt vybaven - zatizenim (napf. 1x pfi¢ny pas) - slouzicim k rekuperaci natérovych
14 XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
hmot
15 Pfistroj musi byt vybaven Cisticim agregatem 2x valec a stérka OOHHHNKNN OOHHINNNN
16 Pfistroj musi byt vybaven - minimalné 4 okruhy pro vedeni barvy OOOOOOKXNK OOOOOOKXNK
Ukonceni lakovani, vyména stfikacich pistoli a opétovny zacatek lakovani jinym odstinem
17 barvy musi trvat maximalné 4 minuty. Uchazec uvede jim nabizenou hodnotu. max. 4 minuty XXXXXXXXXXXKXKXKXKXX
Produkce ve vysokém lesku musi byt minimalné 5 metrl c¢tverecnich za minutu pfi velikosti
18 kazdého dilce 1000 mm x 1000 mm. Uchazec uvede jim nabizeny parametr. min. 5 m2/min XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
Cas potiebny mezi ukonéenim lakovani polyesterovym zakladem a zapocdetim lakovani vodou
feditelnym vrchnim lakem musi byt maximalné 4 minuty véetné vycisténi Cisticiho agregatu a .
19 ; . . 3 , max. 4 minuty XXXXXXXXXXXXXXXXXKX
lakovaciho okruhu. Uchazec¢ uvede jim nabizeny parametr.
UZivatelské menu fidiciho pocitace pfristroje a technickda dokumentace a navod k poufZiti
20 . L . i . XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
v Ceském jazyce = kompletni ¢eské prostredi
Bezplatna detekce zavad linky pomoci vzdaleného on-line pripojeni do 24 hodin po dobu min.
21 . . . , , . . XXXXXXXXXXXXXXXXXXX
36 més. Uchazet uvede jim nabizeny parametr. min. 36 mésicl
Stroj musi byt vybaven dostatecné dlouhym podavacim dopravnikem, ktery bude automaticky
optimalizovat nakladku budouciho vertikalniho horkovzdusného susiciho systému a budouci
dovybaveni stroje o odprasovani, ionizaci, odsavaci dyzy Cisticich kartacli a predehrevu.
Soucasti nabidky musi by technologické schéma stroje, kde budou znazornény vsechny casti
22 stroje pofizovaného a i casti planované k budoucimu dovybaveni. Z uvedeného schématu|  XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXXXXX

musi byt zfejmé, Ze pofizovany stroj (i dopravnik) jiz bude doddn v provedeni takovém, Ze pfi
budoucim dovybavovani stroje nebude muset dojit k vyméné dopravniku nebo jinych
podstatnych ¢asti stroje.




Stroj musi byt vybaven filtraci pfivodniho vzduchu, ktery bude po prefiltrovani tak Cisty, Ze
umozni bezproblémové dosazeni vysokého lesku (minimalné 90 gloss) a nebude obsahovat
prachové castice, které by mohly napadat na dilec, coZz by znemoznilo hladky povrch a
vynutilo lokalni opravy, nebo pfebrouseni a prelakovani celého dilce. Nasavany vzduch bude

23 . . ., . ., . e, ) j XXXXXXXXXXXXXXXXXXX XXXXXXXXXXXXXXXKXXXX
stroj umét ohrat na teplotu 20 - 25 C a to i v pfipadé, Ze teplota vnéjSiho nasavanného
vzduchu bude - 20 C. Stejné tak bude upravovana i vlhkost pfivodniho vzduchu, kterou stroj
bude schopen udrzovat v rozmezi 60 - 70%.

" Dopravni pas dopravniku musi byt v provedeni CFB (karbide fiber belt) OOHHHNKNN OOHHINNNN
Stroj musi byt vybaven - minimalné 3 davkovaci cerpadla na natérové hmoty a 12 stfikacich

25 pistoli
Stroj musi byt vybaven - minimalné tfi pary rychlo - vyménnych ramen na kterych jsou

26 umistény strikaci pistole

Razitko, jméno a podpis opravnéné 0SobY UChAZEEE .....cceveeeiiieeeceeeee e ettt eaa s

Datum:




POSTOVNI PODACI ARCH
Podavatel:  PAVLUN s.r.0. Zavodi 233/16 Vyskov

Odesilatel:  Klastr deskych nabytkait, druzstvo Brno, Kozi 26/4, PSC 602 00
Placeno v hotovosti/Placeno prevodem/Vyplatni stroj* (* Nehodici se skrtnéte)

. Adresat - jméno, prijmeni, , Poznamka,
Pof. , L 5| Udana o
. Podaci znaky ulice, ¢islo domu, Dobirka ” 2) dopliikové
cislo . . 1) cena 1)

PSC, misto urceni sluzby
SazZ DI¢. 01
STM s.r.o. Cernokostelecka
199, 251 01 Ri¢any
SazZ DI ¢. 01
Media Liberec s.r.o.
Ruprechticka 95, 460 01
Liberec
SaZ DI¢. 01
TEKMA spol. s r.o. Jirankova
31, 618 00 Brno
SazZ DI ¢. 01

FOERSTER TECOM s.r.o. U
Tvrze 13/30
108 00, Praha 10

1) Vyplni odesilatel
2) U Doporucenych zasilek — standard, Doporucenych zasilek, Doporucenych zasilek do zahranici, Doporuc¢enych slepeckych zasilek a

Doporuéenych slepeckych zasilek do zahranici se neuvadi a sloupec se proskrtne.

Q) Ceska posta
Ceska poita, s.p., IC 47114983 Potvrzeni posty (otisk razitka APOST)



Vypis systémovych zprav

Stroje a zarizeni

Datum uverejnéni 08.03.2013

Datum zahajeni zadavaciho fizeni | 07.03.2013

EQOIM -

Oznaceni verze

Aktualni (20.08.2013 08:25:10)

Systémové cCislo

P13V00000970

Zakazka

systemu PVU

Informace o vefejné zakazce

Nazev zakazky

Stroje a zafizeni

Druh Dodavky
Prfedmétem verejné zakazky je plnéni - dodavka novych stroji a zafizeni
vCetné jejich montaze, uvedeni dodanych zafizeni do provozu, instalace a
potfebné instruktaZe k navodu k pouziti (dale také zbozi). Pfedmétné stroje a

Popis zafizeni jsou pofizovany v ramci projektu Klastr €eskych nabytkaru lil
realizovaného v ramci operacniho programu Podnikani a Inovace - prioritni
osa 5. Prostfedi pro podnikani a inovace, opatfeni 5.1 Platformy spoluprace,
programu SPOLUPRACE — Klastry.

Predpokladana

hodnota v Ké |17 500 000,00

bez DPH

Druh ZR Oteviené fizeni

Hodnoceni

nabidek s

vyuzitim Ne

elektronické

aukce

Vysledek Uzavreni jednorazové smlouvy

Evidencni Cislo
VZ ve Véstniku

241894



https://www.vhodne-uverejneni.cz/editace-zakazky/6095?r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zrusit-zakazku/6095?r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=movestate&id=6095&act=publish&r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni
https://www.vhodne-uverejneni.cz/presunout-zakazku-do-stavu-plneni-ukonceno/6095?r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni

Hiavni misto Jihomoravsky kraj

plnéni

Predmét CPV | Specialni obrabéci a tvareci stroje

Datum

ukonceni 09.05.2013 10:00:00
prijmu nabidek

URL detailu

verejne neuvedeno

zakazky

Informace o zadavateli

Nazev Klastr €eskych nabytkaru, druzstvo
IC 27695077
Adresa Kozi 26
60200 Brno
Identifikator profilu zadavatele ve VVZ | 239336

Dokumenty verejné zakazky
Pisemna zprava zadavatele

Pisemna zprava zadavatele ¢ast A Stazeno Ox, Zménéno 20.08.2013 08:25:10

Pisemna zprava zadavatele ¢ast C Stazeno Ox, Zménéno 01.08.2013 05:11:46

Pisemna zprava zadavatele ¢ast B Stazeno Ox, Zménéno 24.07.2013 14:53:16

Smlouva, jeji zmény a dodatky

Smlouva na plnéni zakazky cast A Stazeno 0x, Zménéno 17.08.2013 13:09:34

Smlouva na plnéni zakazky ¢ast C Stazeno 0x, Zménéno 31.07.2013 17:30:32

Smlouva na plnéni zakazky c¢ast B Stazeno 0x, Zménéno 23.07.2013 15:27:56

Dodatec¢né informace

Dodatecné informace k zadavacim podminkam €. 03 Stazeno 12x, Zménéno 26.04.2013
13:05:54
Dodatec¢né informace k zadavacim podminkam €. 02 Stazeno 9x, Zménéno 18.04.2013



https://www.vhodne-uverejneni.cz/profil/27695077
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248256
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248258
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248260
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248257
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248259
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248261
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248262
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248263

13:47:55
Dodatec¢né informace k zadavacim podminkam €. 01 Stazeno 10x, Zménéno 20.03.2013
05:29:12

Zadavaci a kvalifikaéni dokumentace, prohlidka mista pInéni

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky Stazeno 17x, Zménéno 08.03.2013
04:33:18

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 2 editovatelna forma
Stazeno 6x, Zménéno 08.03.2013 04:36:09

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 3 A editovatelna forma
Stazeno 5x, Zménéno 08.03.2013 04:37:51

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky ¢ast €. 3 B editovatelna forma
Stazeno 5x, Zménéno 08.03.2013 04:38:35

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 3 C editovatelna forma
Stazeno 4x, Zménéno 08.03.2013 04:39:49

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 5 editovatelna forma
Stazeno 10x, Zménéno 08.03.2013 04:40:29

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 5.1 editovatelna forma
Stazeno 7x, Zménéno 20.03.2013 05:31:29

Odtlvodnéni (Gcelnosti, pozadavki, podminek, kritérii)

Oduvodnéni verejné zakazky StaZzeno 7x. Zménéno 08.03.2013 04:34:01

Nahoru

Verze vefejné zakazky

1 2 DalSi stranka »

Verze | Nazev Datum

10 Stroje a zafizeni | 20.08.2013 08:25:10

9 Stroje a zafizeni| 17.08.2013 13:09:34
8 Stroje a zafizeni| 01.08.2013 05:11:46
7 Stroje a zafizeni| 31.07.2013 17:30:32
6 Stroje a zafizeni | 24.07.2013 14:53:16

1 2 DalSi stranka »



https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni#main
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=30895
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=30774
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=29182
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=29166
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=28364
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248263
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248271
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248264
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248266
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248267
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248268
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248269
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248270
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248272
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248265
PAVLUN
Zvýraznění

PAVLUN
Zvýraznění
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