OPERACNI PROGRAM EVROPSKA UNIE
)l roonikani EVROPSKY FOND PRO REGIONALNi ROZVOJ

A INOVACE INVESTICE DO VAS| BUDOUCNOSTI

KUPNI SMLOUVA

Uzaviena v souladu s ustanovenim § 409 a nasl. zakona &. 513 /1991 Sb.,
obchodniho zékoniku o ve znéni pozdéjsich predpisu

mezi

Firma: Klastr ¢eskych nabytkafi, druzstvo
Sidlo: Kozi 26/4, 602 00 Brno

Zapsana v OR u KS v Brné, oddil Dr, viozka 4320
Zastoupena: Ing. Radek Brychta

ICO: 27695077

DIC: CZ27695077

Telefon: +420 539 030 656

Bankovni spojeni: 2057399349/0800

(dale jen ,kupujici“) na strané jedné

a
Firma: ITALCOMA, spol. s r.o.
Sidlo: Arbesova 820/I11, 337 01 Rokycany
Zapsana v OR: KS v Plzni, oddil C, viozka 21165
Zastoupena: Pavel Hokr
ICO: 49432621
DIC: CZ49432621
Telefon: +420 377 226 628
Bankovni spojeni: 43-1475780287/0100 (EUR), 43-1475760227/0100 (K&)

(dale jen ,prodavajici“) na strané druhé
uzaviraji na zakladé vzajemné shody tuto
Kupni smlouvu

Clanek I.
Prfedmét smlouvy
Pfedmétem této smlouvy je nakup a prodej zboZi uvedeného v priloze &. 1 této smlouvy mezi
smluvnimi  stranami. Sou&asti predmétu smlouvy je i dodavka odpovidajici technické
dokumentace, navodu k pouziti, provedeni montaze - instalace, uvedeni dodaného zbozi do
provozu a potfebné instruktaze k navodu k pouziti.

Clanek II.
Prava a povinnosti prodavajiciho a kupuijiciho
Prodavajici se zavazuje dodat na zakladé této smlouvy kupujicimu zbozi uvedeného
v pfiloze €. 1 této smlouvy (dale jen zbozi).
Prodavajici se zavazuje dodat zbozi dle &l. | této smlouvy ve |lhuté

-

N

Do 100 kalendarnich dnl od data uzavieni této smlouvy.

Mistem dodani zboZi je Technologické centrum &. 1, Zahradni 1a, 664 44 Ofechov
Prodavajici se zavazuje vyrozumét kupujiciho o pfesném terminu dodani zbozi minimalné 3
dny pfedem.

5. Prodavajici odpovida za skryté vady prodévaného zbozi.

o
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6. Kupujici se na zakladé této smlouvy zavazuje zbozi od prodavajiciho prevzit do svého
vlastni a zaplatit prodavajicimu dohodnutou kupni cenu.

7. Kupuijici je povinen pfi prevzeti od prodavajiciho zbozi prekontrolovat zda nema viditelné
vady.

Clanek Ill.
Kupni cena
1. Kupni cena za dodané zbozi je 355 000,- EUR bez DPH.

2. Cena zahrnuje zbozi, jeho zabaleni v exportni bedné v&etné dopravy (na adresu uvedenou
v &Ll ods.2 této smlouvy) a pojisténi, uvedeni zboZi do provazu, instalaci a zaskoleni
obsluhy.

Clanek IV.
Platebni podminky

1. Kupujici uhradi prodavajicimu kupni cenu za predmétné zbozi dle pravidla:

— do 10 dni1 po podpisu smlouvy thrada 5 % z kupni ceny

— 10 dni pfed dodani zafizeni Uhrada 70% z kupni ceny

—  do 14 dnti po dodani zafizeni a po podpisu predavaciho protokolu ihrada 25%

z kupni ceny.
2. Na uhradu kupni ceny bude kupujicimu vystavena prodavajicim faktura.
3. Kupujici je povinen tuto fakturu uhradit nejpozdéji do 30 dni ode dne jejiho doruceni
kupujicimu, pfevodem na ucet prodavajiciho.

Clanek V.
Instalace uvedeni do provozu
1. Instalaci zbozi provede servisni technik prodavajiciho, ktery taktéz proskoli obsluhu k jeho
bezpeénému uzivani.

Clanek VI.
Zaruéni doba

1. Prodavajici poskytuje na zbozi zéruku po dobu 24 mésicu od jeho uvedeni do provozu.
Uvedeni do provozu je datum podpisu predavaciho protokolu pfedmétného zbozi mezi
prodavajicim a kupujicim.

2. Zaruéni i pozaruéni servis zajistuje prodavajici a zavazuje se poskytnout servisni zasah na
misté umisténi zbozi nejpozdéji do 24 hodin od nahlaseni zavady zbozi.

3. Smiuvni strany se dohodly, ze dodané zbozi bude po jeho dodani uvedeno do zkusebniho
provozu v trvani 90 kalendarnich dnl. V prubéhu trvani zkusebniho provozu musi byt
prokazany vsechny prodavajicim garantované parametry uvedené v pfiloze ¢€.1 této
smlouvy. V pfipadé, Ze v prubéhu trvani zkusebniho provozu nedojde k prokazani
garantovanych parametrl uvedenych v priloze &.1 této smlouvy vrati kupujici prodavajicimu
pfedmétné zbozi a prodavajici vrati kupujicimu kupni cenu.

Clanek VII.
Platnost smlouvy
Tato smlouva nabyva platnosti a u¢innosti dnem jejiho podpisu zastupci smluvnich stran.

Clanek VIIL.
Smluvni zavazek
1. Prodavajici si je védom skuteCnosti, Ze podle § 2 pism. e) zakona ¢&. 320/2001 Sb., o
finanéni kontrole ve vefejné spravé, v platném znéni, je osobou povinnou spolupUsobit pfi
vykonu finanéni kontroly. Prodavajici se zavazuje, ze poskytne potiebné spolupusobeni pfi
vykonu finanéni kontroly a umozni pristup k potfebnym dokladim v&. smiuv a souvisejicich
Klastr &eskych nabytkaru, druzstvo /Cluster of Czech Furniture Manufactures
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dokumentu, které podiéhaji ochrané podle zviastnich pravnich predpisU (napt. obchodni

tajemstvi, utajované skuteénosti) za predpokladu, ¥e budou spinény pozadavky kladené

pravnimi predpisy (napf. § 11 pism. c)ad), § 12 odst. 2 pism. f) zakona &. 552/1991 Sb., o
statni kontrole, Vv platném znéni), a to po celou dobu realizace dila a déle minimalné do
uplynuti Ihaty 3 let od ukongeni OPPI (tj. minimainé do roku 2021). Stejné podminky
spoluplisobeni pfi vykonu finanéni kontroly se Prodavajici zavazuje zajistit u svych
subdodavatelu.

2. Prodavajici je povinen archivovat veskerou dokumentaci souvisejici s pfipravou a realizaci
projektu OPPI, jehoz se tato smlouva tyka, nejméné véak do 31. 12. 2021.

Clanek VIII.
Zavéreéna ustanoveni

1. Vztahy mezi stranami této smlouvy sé fidi platnym pravnim tadem Ceské republik, zejména
zakonem &.513/1991 Sb., obchodni zakonik, v platném znéni.

2. Zmény a doplnéni této smlouvy jsou mozné pouze v pisemné podobé a na zékladé
vzajemné dohody obou smiuvnich stran.

3. Tato smlouva se uzavira ve Gtyfech vyhotovenich, zniz jedno obdrZi kupujici, jedno
podavajici, jedno Czechlnvest a jedno Ministerstvi obchodu a prumyslu.

4. Obé smluvni strany prohladuji, ze si tuto smlouvu pred podpisem precetly, porozumély
jejimu obsahu, s obsahem souhlasi, a ze tuto smlouvu uzaviraji ze své vazné a svobodné
vile, nikoliv v tisni nebo za napadné nevhodnych podminek. Na dukaz vy$e uvedeného
prohlaseni pripojuji zastupci smiuvnich stran své podpisy.

Pfilohy této smlouvy:
Pfiloha &. 1 Technicka specifikace nabizeného pristroje
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Ing. Radek Brychta| i
2mocnénec k vykonu prav a povinnosti spojenych s funkei
predsedy Klastru geskych nabytkaru, druzstvo
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Zadavaci dokumentace vefejné zakazky ,,Stroje a zafizeni” Cast €. 5 Polozkova specifikace predmétné zakazky

Samostatna cast "B"

NC OLEPOVACI STROJ

FormulaF musi byt ve vsloupcich"Absolutni poZadavek spinén - ANO - NE vypliite" a " Hodnota parametru/idaj vypliite"vyplnén, jinak by zadavatel posoudil nabidku jako nespliiujici podminky zadani

Spineni poz ku tel
Specifikace pozadavkul zadavatele '3 ne’m pozefdav 5 zada:/ i 5
obsaZené v nabidce uchazece ( vyplni
,%' 5 pozadovany g Pozr:::\;‘z:,r::‘::m. Pozadavek Hodnota
-g i ,§ oblast, které se pozadovany (hodnoceny) parametr tyka (hodnoceny) o SeEadayki v splnén ANO - NE | parametru/udaj
o = ] ~ ~
; t It Ift
G parametr 9 Hnian vypliite vypliite
NC olepovaci stroj
olepované ozaduje se, aby bylo moZno olepovat plosné materialy s tloustkou 10 o e
1 (A ReENL cpRead B 56 SN PY e Y olepovaného | mm 10-60 ANO 10-60
materialy 60 mm. i
materialu
olepované |PozZaduje se, aby bylo moZno plosné materialy olepovat ABS hranami a e 0,5mm, 1 mm,
2 10A P 3 _J wy y P yop tloustka hrany | mm ANO 0,4-0,8; 1; 2
hrany dyhami o tloustce 0,5mm, 1 mm, 2 mm 2 mm
min. rozméry
dilcti pro mm 120x 120 ANO 120x 120
= e Je poZadovano, aby bylo moZno na tomto zafizeni olepovat dilce o opracovani
3 | A| rozméry dilcl . z y, =L % E . <
nasledujicich rozmérech: max. rozmeéry
dilct pro mm | 3200 x 3200 ANO 3200 x 3200
opracovani
., _,_|transportni Fetéz primyslového typu s loZisky a posuvnymi ¢lanky s
4 | A | transportni pas , XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
pogumovanym povrchem.
plynula zména rychlosti z ovladaciho panelu transportniho fetézu
., |primyslového typu s loZisky a posuvnymi ¢lanky s pogumovanym m/m
5 | A | transportni pas = y . e : re g y, et g p y, rychlost posuvu ,/ 15-25 ANO 10-40
povrchem, pozadovany rozsah rychlosti 15 - 25 m/min musi byt in
zachovan, je mozno, aby byla rychlost jesté vyssi nez 25 m/min.
horni pfitlacny [horni pfitlacny trdmec s femenem s motorickym nastavenim vysky a
6 |A , S v e S : , i XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
tramec digitalnim odectem vysky fizeny z ovladaciho panelu.
Ctecka prenosnad Ctecka ¢arového kddu s displejem a klavesnici, oddélitelna od
7 | A | ¢arového kédu [pevné zdkladny spojené s PC. SlouZi pro ruéni naéteni dilch a pro XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
ruéni zadavani hran.




¢tecka

pevna ¢tecka ¢arového kédu instalovana na vstupu do stroje. Slouzi pro

8 ¢arového kodu e s L X XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
fixni automatické nacteni dilcti pfi zakladdni do stroje.
Xni
Ndnos separac¢niho prostfedku (umisténo na vstupu dilce do stroje
nanos stroje) na spodni a horni stranu dilce pfed opracovanim k zamezeni
9 separacniho |nanosu lepidla na spodni a horni plose olepované desky, dvé samostatné XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
prostfedku [trysky Fizeni z ovladaciho panelu, aplikace je provadéna pouze pfi
prachodu dilce.
- : , |Predfrézovaci agregat pro opracovani hrany pred olepenim s
predfrézovaci B ] ’g vg P u i J o ;
10 R pozadovanym ubérem O - 3 mm.Jsou poZadovany dva samostatné XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
Bt motory s protibéhem a fizenym odskokem .
Predfrézovaci agregdat pro opracovani hrany pred olepenim s
redfrézovaci |poZadovanym ubérem O - 3 mm. Dva samostatné motory s protibéhema|
11 P ¥ ? i y 0 S ST i . vykon motoru | kW 4 ANO 5
agregat fizenym odskokem .PoZzadovany minimalni vykon motoru musi byt 4 kw,
muze byt i vétsi.
Pfedfrézovaci agregdt pro opracovani hrany pred olepenim s
fedfrézovaci |pozadovanym ubérem O - 3 mm. Dva samostatné motory s protibéhem a ramér
12 B 7 ? X 4 : e e ,ry.p. ,p S mm 125 ANO 190
agregat fizenym odskokem . Pozadovany minimdlni primér nastroje je 125 mm. | nastroje min.
MuzZe byt i vétsi.
Frézovaci agregat pro presné formatovani rozméru a rovnobéznosti
formdtovaci [dilcti. Samostatna frézovaci jednotka na suportu s rychloposuvem a s richodnost
13 : b ol i e e el i (o e mm 1200 ANO 1200
agregat odstavenim jednotky mimo pracovni plochu pfi prichodu velkych dilct. jednotky
Pozadovany rozmér pro formatovani min. 12200mm.
Frézovaci agregdt pro presné formatovani rozméru a rovnobéznosti
formatovaci |dilct. Samostatna frézovaci jednotka na suportu s rychloposuvem a s i ;
14 ; Pitie i ’ . P = oy P > s vykon motoru | kW min 3 ANO 6,5
agregat odstavenim jednotky mimo pracovni plochu pfi priichodu velkych dilcd.
PoZadovany vykon motoru minimalné 3 kw, muze byt i vétsi.
formdtovaci [Dorazové pravitko pro presné formatovani rozméru dilci. Samostatna
15 ) : XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
pravitko jednotka na suportu s rychloposuvem .
, , |Dorazové pravitko pro presné formatovani rozméru dilcG. Samostatna :
formatovaci |. 3 ] . prichodnost y
16 ) jednotka na suportu s rychloposuvem . Pozadovany rozmér pro £ mm min 3000 ANO 3000
pravitko s N pravitka
formatovani dilce je min. 3000mm.
PRt Formatovaci dorazy pro zajisténi kolmosti dilce a vedeni dilce v priibéhu
vaci o ; : z il ’ 2 ; ,
17 p ; prachodu dilce v oblasti formatovani. Formatovaci dorazy také musi XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
oraz

slouzit k zavedeni dilce na doraz k formatovacimu pravitku.
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ohrev hrany

Zafizeni pro ohrev hrany dilce pfed nanesenim lepidla - kratkovinna
lampa ktera se zapina pfi prichodu dilce a temperuje hranu dilce pred

XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
olepenim.
Zartizeni pro ohtev hrany dilce prfed nanesenim lepidla - kratkovinna
19 ohfev hrany [lampa ktera se zapina pfi prichodu dilce a temperuje hranu dilce pred vykon lampy | W min 1500 ANO 1500
olepenim. PoZadovany minimalni vykon lampy je 1500 w
Zatizeni pro nandseni tavného EVA lepidla, vanicka s valeckem pro
ol nanaseni tavného lepidla a nddoba na granulat s predehrevem a
20 olepovani EVA | |, e A . Eeli=lp XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
davkovanim do nanaseci jednotky. S plynulou regulaci teploty v aplikacni
nadobé a v predehfivaci nddobé nastavitelné na ovladacim panelu.
Zarizeni pro nandseni EVA lepidla, vanicka s valeckem pro nanaseni
tavného lepidla a nadoba na granuldt s predehfevem a davkovanim do kapacita
21 olepovani EVA [nandseci jednotky. S plynulou regulaci teploty v aplikac¢ni nddobé a v zdsobnikuna | kg 10 ANO 10
predehfivaci nddobé nastavitelné na ovladacim panelu. Minimalni granulat
pozadovana kapacita zasobniku je 10 kg. MuiZe byt i vétsi.
Zarizeni pro nanaseni PUR lepidla s uzavienym systémem nanaseni a
uzavrené zafizeni pro predehiev PUR lepidla. Pro lepidlo ve 2Kg kartusi.
22 olepovani PUR |Davkovani do aplikacniho zafizeni a vlastni aplikacni zafizeni musi byt XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
uzaviené. Automatické nastaveni parametrti nanosu lepidla z fidiciho
pultu (mnoZstvi a vyska nanosu).
Zatizeni pro nandseni PUR lepidla s uzavienym systémem nanaseni a doba uchovani
uzavrené zafizeni pro predehrev PUR lepidla. Pro lepidlo ve 2Kg kartusi. | PUR lepidla bez
23 olepovani PUR |Davkovani do aplikaéniho zafizeni a vlastni aplikacni zafizeni musi byt nutnosti dny 3 ANO 3
uzaviené. Minimdlni doba uchovani PUR lepidla v systému bez nutnosti vycisténi
jeho vycisténi je 3 dny. MiZe byt i vétsi. systému
Zplsob zmény typu lepidla (prechod mezi aplikaci PUR a EVA lepidla). Je
pozadovany kontinuelni - okamzity - prechod jednotlivych aplikaci na
zména systému [ndsledné dilce a fizeni z ovladaciho panelu. Je pozadovano, aby bylo
24 XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX

nanaseni lepidla

umoznéno olepovat 2 za sebou jdouci dilce bez nutnosti ruc¢niho zasahu
do systému nanaseni lepidla a s tim souvisejiciho ru¢niho mechanického
nastaveni pfipadné vymény téchto systému.




Zasobnik na hrany s automatickou vyménou hran pfi praci a odeétem

25 zésobnik hran [spotfebované pasky, véetné ruéni zavadéci drahy. Pro poutziti viech XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
pozadovanych hran v technické specifikaci.
Zasobnik na hrany s automatickou vyménou hran pfi praci a ode¢tem
) , spotifebované pasky, véetné ruéni zavadéci drahy. Zasobnik musi umoznit ocet pozic
26 zasobnik hran : e P . Y , e ’ . Y : P ] p' ks 12+1 ANO ANO
poutziti vSech definovanych hran v technické specifikaci. Je pozadovany zasobniku
minimalni pocet pozic 12+1. M{ze byt i vice.
Samostatné fizeny hlavni pfitlacny vélec, dodatecné valce s regulovanym
e pritlakem vzajemné naklopené pro pfitlaceni na hrané, centrdini
27 pritlacnd zéna e -y = B y . y XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
nastaveni pfitlacné zény zdvislé na tlousce hrany ovladané z ovladaciho
panelu.
Samostatné fizeny hlavni pfitlatny vdlec, dodate¢né valce s regulovanym
el Rl pfitlakem vzajemné naklopené pro pfitlaeni na hrané, centralni i o
28 pritlacna zéna U 1 N . : ” R pocet valeckl | ks 1+6 ANO 1+6
nastaveni pFitlacné zény zdavislé na tlousce hrany ovladané z ovlddaciho
panelu. Je pozadovdn minimalné pocet valeckl 1+6. MUZe byt i vice.
i, Kapovaci agregat pro odstranéni pfesahu hrany na pfedni a zadni strané.
apo 5 A ? " e
29 _e: g Dva motory s pilkou, automatické prestaveni rovného rezu a fazety (20 - XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
no . ; . : . e 2o
J 30°) - ovlddané z ovladaciho panelu. Véetné nastroju.
Kapovaci agregat pro odstranéni pfesahu hrany na predni a zadni strané.
kapovaci Dva motory s pilkou, automatické prestaveni rovného fezu a fazety (20 - .
30 h P 5 i Y p {6 2 E - SreREa L v vykon motoru | kW 0,3 ANO 0,5
jednotka 30°) - ovladané z ovladaciho panelu. Pozadovany minimalni vykon
motor( je 0,3 kw. MuZe byt i vice.
hrubovaci Hrubovaci jednotka s dvéma motory pro opracovani presahu hrany na
31 ) Pt e ) i e o e e p, P P , = Y XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
jednotka dilci. Vyskové stavéni s hornim pritlakem. V¢etné DIA néstrojd.
e Hrubovaci jednotka s dvéma motory pro opracovani pfesahu hrany na
ubovaci i Ay ; el 2 v v St 5 -
32 e dhotia dilci. VySkové stavéni s hornim pfritlakem. Véetné diamantovych vykon motoru | kW i} ANO 1
edan ; s . i o
J nastroju. Pozadovany minimalni vykon motor( je 1 kw. Mze byt i vice.
Sk . |Zafizeni pro nastfik mazaci a antiahesivni kapaliny na hranu. Tryska
nastfik mazaci |, kel S ; . e
33 fizena z ovladaciho panelu pfi prichodu dilce. Pro lesklé a choulostivé XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX

kapaliny

hrany.




34

profilovaci
jednotka

Jednotka pro opracovani profilu hrany na hornim a spodnim okraji a pro
opracovani rohd. Elektromotoricky ovladané pohybu agregatl v ose X a
Y. Samostatné profily pro radius hrany 1 a 2mm a autonatické prestaveni
pro profilovani fazetky. VSechny potfebné ovladané osy a vyména
profill automatickd a ovladana z ovlddaciho panelu. Véetné DIA
ndstrojl pro pozadované profily.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX

35

profilovaci
jednotka

Jednotka pro opracovani profilu hrany na hornim a spodnim okraji a pro
opracovani rohd. Elektromotoricky ovladané pohybu agregatti v ose X a
Y. Samostatné profily pro radius hrany 1 a 2mm a autonatické pfestaveni
pro profilovani fazetky. VSechny potfebné ovladané osy a vyména
profilG automatickd a ovladana z ovladaciho panelu. Minimalni
pozadovany vykon motoru je 0,5 kw. MZe byt i vice.

vykon motoru

kW

0,5

ANO

0,5

36

profilovaci
jednotka

Jednotka pro opracovani profilu hrany na hornim a spodnim okraji a pro
opracovani rohu. Elektromotoricky ovladané pohybu agregatti v ose X a
Y. Samostatné profily pro radius hrany 1 a 2mm a autonatické prestaveni
pro profilovani fazetky. VSechny potrebné ovlddané osy a vyména
profil automaticka a ovladand z ovladaciho panelu. Je poZadovéno, aby
rozmér dilce byl 120 mm. MiZe byt i mensi.

minimalni délka
dilce

mm

120

ANO

120
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multicidlina

Cidlina pro opracovani ABS hrany po ofrézovani, poZadované profily
Imm, 2mm a fazeta. Automatické prestaveni profilu a vyfrazrni z
produkce pfi opracovani dyhované hrany ovladané z ovladaciho panelu.
Vcetné ndstroju pro pozadované profily.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX
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multicidlina

Cidlina pro opracovani ABS hrany po ofrézovani, poZzadované profily
Imm, 2mm a fazeta. Automatické prestaveni profilu a vyrazrni z
produkce pfi opracovani dyhované hrany ovladané z ovladaciho panelu.
Vetné néstroju pro poZadované profily. Minimalni poZzadovany pocet
profilG je 4. MizZe byt i vice.

pocet profild

ks

ANO

39

nastrik Cistici
kapaliny

Zatizeni pro nastfik Cistici a antiahesivni kapaliny na horni a spodni
plochu dilce v misté lepené spary. Zamezuje usazovani lepidla na plo3né
cidliné a usnadnuje Cisténi na kartacovaci jednotce. Dvé samostatné
trysky fizeni z ovladaciho panelu, aplikace je provadéna pouze pfi
prichodu dilce.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX
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plo3dna cidlina

Plo3na cidlina pro odstranéni prebytku lepidla na spodni a horni strané
dilce, automaticky odstavitina pfi olepovani dyhované hrany ovlddana z
ovladaciho panelu. Véetné néstroje.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX
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kartacovaci
jednotka

Kartacovaci jednotka pro odstranéni a vylesténi lepené spary. Véetné
lesticich kartaca, ovladana z ovladaciho panelu.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX
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PC fidici systém

PC fidici SW Windows nebo kompatibilni. Pfipojeni PC do sité s
doménovym serverem Microsoft Win2008 nebo novéjsim. Aplikované
SW v eském jazyce. Ridici SW musi umoZfiovat vytvareni uzivatelskych
pracovnich programt, obnovu a Gpravu pracovnich programu, ovladani
manudlniho zapnuti a vypnuti jednotlivych agregat(, diagnostiku a
privodce pro rychlé feseni moznych chyb, pracovni statistiku dat (pocet
zpracovanych dilctl, pocet vylepenych metrd, pocet pracovnich hodin...),
méreni produktivity (ukazatel aktualni produkce s porovnanim s
maximalni dosazitelnou produkci), signalizacni diagnostiku, zdlohovani
dat a prenos soubord, zajisténi aktualizace logiky stroje a uzZivatelského
rozhrani, dalkovou web diagnostiku umoznujici pfipojeni vzdaleného
dohledu servisniho strediska.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX
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SW fizeni
procesu

SW pro fizeni prace olepovaciho stroje. Databazova aplikace s importem
a exportem dat nutnych k fizeni stroje z databaze My-SQL ( databaze
obsahuje identifikaci dilce, rozméry dilce, jednotlivé hrany, zplisob
opracovani jednotlivych hran, preloZeni hran a zptsob opracovani
jednotlivych roht). Cely proces olepovani jednotlivych dilch musi byt
fizeny pomoci identifikace dilce ¢arovym kédem (kazdy dilec je jedinecny
nebo je urcitd davka dilcti jedinecna). Pfi nacteni dilce musi byt na
display zobrazen dilec graficky s oznacenim jednotlivych hran a s
oznacenim ktera hrana je jiz zpracovana a kterou hranou ma byt dilec
vloZen do stroje. Grafika na dislpay musi umoznit ru¢né zménit poradi
prichod(, jednotlivé prichody musi byt zaznamenany do databaze k
danému dilci a exporovany do uzivatelské databdaze My-SQL.

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX
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SW fizeni
skladu hran

SW pro Fizeni skladu hran umozriujici evidenci jednotlivych hran a jejich
umisténi ve skladu. KaZdd role hrany pfi nakupu je zaevidovéana a ma
pfifazen jedine¢ny identifikacni ¢arovy kod. Sklad hran je rozdélen a
oznacen na jednotlivé buriky, SW pfifadi kazdé roli hrany jedno misto. Pfi
pozadavku na konkrétni typ hrany nabidne SW danou roli a uréi pozici
hrany ve skadu hran. Hrana je ru¢né zavedena do zasobniku hran na
stroji (do volné pozice) a je zadano Cislo pozice dané hrany v zasobniku
(ru¢né zadano do SW stroje). Po ukonéeni olepovani je role ru¢né
vyjmuta ze zasobniku hran na stroji, dana role ma zaznamenané
mnozZstvi hrany (automaticky) a je SW skladu hran zadédna pozice
umisténi hrany ve skladu hran. SW musi byt databazovy a musi umoznit
export a import dat do databaze My-SQL (pfijem dané hrany na sklad,
aktuadlni stav, vydej hrany).

XXXXXX

XXXXXX

ANO

XXXXXX

Nabidkova cena za NC olepovaci stroj bez DPH

285.000,00 EUR




4 ' d r r vrs I d v rd 4 v I d rd rd (<]
vkladaci a odebiraci zarizeni a zpétna draha pro zpétné vraceni dilct
Vstupni poddvaci zafizeni s ru¢nim vkladanim na vstupu do olepovaciho
e stroje. Zafizeni musi byt sloZzeno ze vzduchovych stoll na vstupu pro
,p ; poloZeni dilce (usnadnéni manipulace) a motorizované drahy pro
45 podavaci = e . » o S 3 XXXXXX XXXXXX ANO XXXXXX
e automatické zavedeni dilce do stroje. Draha musi byt dostate¢né dlouha
pro zajisténi sprdvného zavedeni dilce volné poloZeného na vstupni
drdhu.
Sdebirait Odebiraci zafizeni navazujici na olepovaci stroj a zpétna draha pro
i vraceni dilcti ke vstupu do olepovaciho stroje. Automaticky Fizené
46 zarizeni a NNSE=T gy g St . ; XXXXXX ANO XXXXXX
s it zafizeni v lince s olepovacim strojem. Dilce jsou po prichodu strojem
B automaticky vraceny k mistu obsluhy a musi navazovat na podavaci
min. rozmeéry
dilct pro zadni | mm 120x 120 ANO 120 x 120
Odebiraci zafizeni navazujici na olepovaci stroj a zp&tna dréha pro odebrani dilce
vraceni dilcti ke vstupu do olepovaciho stroje. Automaticky Fizené £
zafizeni v lince s olepovacim strojem. Dilce jsou po priichodu strojem G
” ; . i : i dilcd pro zadni [ mm | 3200 x 3200 ANO 3200 x 3200
e automaticky vraceny k mistu obsluhy a musi navazovat na podavaci Al
odebiraci : y " £ 8 odebrani dilce
- safizeni a vstupni vzduchové stoly kde obsluha pouze pfesune dilec do stroje k : .
<o Etnd dritia dalSi operaci nebo hotovy dilec odebere. Dilce malych nebo velkych mm/. r?zmery
- rozmérd nebudou automaticky vraceny k obsluze ale musi byt moznost dllct’ prlo mm 125 x 250 ANO 125 x 250
tyto dilce odebiracim zafizeni poslat za olepovaci linku k ruénimu zpetnyl
odebréni. Minimdlni a maximalni rozméry dilct pro manipulaci zpétnym dopravnik
dopravnikovym zafizenim jsou: max. rozmeéry
dilcti pro zpétny| mm | 3000 x 1200 ANO 3000 x 1200
dopravnik
Nabidkova cena za vkladaci a odebiraci zafizeni a zpétnou drahu pro zpétné vraceni dilcti bez DPH 70.000,00 EUR
Uvedte obchodni,typové a vykonové oznaéeni nabizeného zafizeni I Olepovaci linka STEFANI model EVOLUTION ONE
Nabidkova cena za obé 2 polozky celkem bez DPH 355.000,00 EUR

Datum: & "] 2043




Vypis systémovych zprav

Stroje a zarizeni

Datum uverejnéni 08.03.2013

Datum zahajeni zadavaciho fizeni | 07.03.2013

EQOIM -

Oznaceni verze

Aktualni (20.08.2013 08:25:10)

Systémové cCislo

P13V00000970

Zakazka

systemu PVU

Informace o vefejné zakazce

Nazev zakazky

Stroje a zafizeni

Druh Dodavky
Prfedmétem verejné zakazky je plnéni - dodavka novych stroji a zafizeni
vCetné jejich montaze, uvedeni dodanych zafizeni do provozu, instalace a
potfebné instruktaZe k navodu k pouziti (dale také zbozi). Pfedmétné stroje a

Popis zafizeni jsou pofizovany v ramci projektu Klastr €eskych nabytkaru lil
realizovaného v ramci operacniho programu Podnikani a Inovace - prioritni
osa 5. Prostfedi pro podnikani a inovace, opatfeni 5.1 Platformy spoluprace,
programu SPOLUPRACE — Klastry.

Predpokladana

hodnota v Ké |17 500 000,00

bez DPH

Druh ZR Oteviené fizeni

Hodnoceni

nabidek s

vyuzitim Ne

elektronické

aukce

Vysledek Uzavreni jednorazové smlouvy

Evidencni Cislo
VZ ve Véstniku

241894



https://www.vhodne-uverejneni.cz/editace-zakazky/6095?r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zrusit-zakazku/6095?r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=movestate&id=6095&act=publish&r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni
https://www.vhodne-uverejneni.cz/presunout-zakazku-do-stavu-plneni-ukonceno/6095?r=https%3A%2F%2Fwww.vhodne-uverejneni.cz%2Fzakazka%2Fstroje-a-zarizeni

Hiavni misto Jihomoravsky kraj

plnéni

Predmét CPV | Specialni obrabéci a tvareci stroje

Datum

ukonceni 09.05.2013 10:00:00
prijmu nabidek

URL detailu

verejne neuvedeno

zakazky

Informace o zadavateli

Nazev Klastr €eskych nabytkaru, druzstvo
IC 27695077
Adresa Kozi 26
60200 Brno
Identifikator profilu zadavatele ve VVZ | 239336

Dokumenty verejné zakazky
Pisemna zprava zadavatele

Pisemna zprava zadavatele ¢ast A Stazeno Ox, Zménéno 20.08.2013 08:25:10

Pisemna zprava zadavatele ¢ast C Stazeno Ox, Zménéno 01.08.2013 05:11:46

Pisemna zprava zadavatele ¢ast B Stazeno Ox, Zménéno 24.07.2013 14:53:16

Smlouva, jeji zmény a dodatky

Smlouva na plnéni zakazky cast A Stazeno 0x, Zménéno 17.08.2013 13:09:34

Smlouva na plnéni zakazky ¢ast C Stazeno 0x, Zménéno 31.07.2013 17:30:32

Smlouva na plnéni zakazky c¢ast B Stazeno 0x, Zménéno 23.07.2013 15:27:56

Dodatec¢né informace

Dodatecné informace k zadavacim podminkam €. 03 Stazeno 12x, Zménéno 26.04.2013
13:05:54
Dodatec¢né informace k zadavacim podminkam €. 02 Stazeno 9x, Zménéno 18.04.2013



https://www.vhodne-uverejneni.cz/profil/27695077
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248256
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248258
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248260
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248257
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248259
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248261
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248262
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248263
PAVLUN
Zvýraznění


13:47:55
Dodate¢né informace k zadavacim podminkam €. 01 Stazeno 10x, Zménéno 20.03.2013
05:29:12

Zadavaci a kvalifikaéni dokumentace, prohlidka mista pInéni

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky Stazeno 17x, Zménéno 08.03.2013
04:33:18

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 2 editovatelna forma
Stazeno 6x, Zménéno 08.03.2013 04:36:09

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 3 A editovatelna forma
Stazeno 5x, Zménéno 08.03.2013 04:37:51

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky ¢ast €. 3 B editovatelna forma
Stazeno 5x, Zménéno 08.03.2013 04:38:35

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 3 C editovatelna forma
Stazeno 4x, Zménéno 08.03.2013 04:39:49

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 5 editovatelna forma
Stazeno 10x, Zménéno 08.03.2013 04:40:29

Zadavaci podminky predmétné verejné zakazky €ast €. 5.1 editovatelna forma
Stazeno 7x, Zménéno 20.03.2013 05:31:29

Odtlvodnéni (Gcelnosti, pozadavki, podminek, kritérii)

Oduvodnéni verejné zakazky StaZzeno 7x. Zménéno 08.03.2013 04:34:01

Nahoru

Verze vefejné zakazky

1 2 DalSi stranka »

Verze | Nazev Datum

10 Stroje a zafizeni | 20.08.2013 08:25:10

9 Stroje a zafizeni| 17.08.2013 13:09:34
8 Stroje a zafizeni| 01.08.2013 05:11:46
7 Stroje a zafizeni| 31.07.2013 17:30:32
6 Stroje a zafizeni | 24.07.2013 14:53:16

1 2 DalSi stranka »



https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni#main
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=30895
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=30774
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=29182
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=29166
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=order&a=detail&idv=28364
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/zakazka/stroje-a-zarizeni?page-versions=2
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248263
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248271
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248264
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248266
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248267
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248268
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248269
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248270
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248272
https://www.vhodne-uverejneni.cz/index.php?m=xenorders&h=orderdocument&a=detail&document=248265
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