PODNIKANI EVROPSKY FOND PRO REGIONALNi ROZVOJ

‘,D OPERACNI PROGRAN EVROPSKA UNIE
A INOVACE INVESTICE DO VASI BUDOUCNOSTI

Smlouva o dilo

uzaviena v souladu s ustanovenimi § 536 a nasl. zakona ¢islo 513/1891 Sb., obchodniho zakoniku,
v platném znéni (dale jen ,obchodni zakonik®) mezi smluvnimi stranami, kterymi jsou:

Spoleénost:  Klastr éeskych nabytkaru, druzstvo

se sidlem: Kozi 26/4, 602 00 Brno

IC: 27695077 DIC: CZ27695077

Jednajici: Ing. Radek Brychta

Zapsana v obchodnim rejstfiku vedeném u Krajského soudu v Brné oddil Dr,
vioZka 4320
(dale jen .,objednatel”)

Spole¢nost: EMBRE s.r.o.

se sidlem: Nad Klinkem 1134/29, 664 91 Ivancice

IC: 29186412

Jednajici: Vit Prochazka — jednatel spolecnosti

zapsana v obchodnim rejstriku u Krajského soudu v Brné, oddil C, viozka 64001
(dale jen ,zhotovitel")

1. Uvodni ustanoveni

1) Zhotovitel se zavazuje, Ze za podminek dohodnutych v této smiouvé provede na svij naklad a svou
odpovédnost pro objednatele a objednateli pfeda dilo specifikované v &lanku Il. a dalSich
ustanovenich této smlouvy. Pfedmétna smilouva o dilo byla uzaviena na zakladé vysledku
zadavaciho fizenina vefejnou zakazku realizovanou objednatelem pod nazvem ,Vyzkumné a
vyvojové sluzby”

2) Objednatel se zavazuje, Zze za podminek stanovenych v této smlouvé pfevezme od zhotovitele
dokonéené dilo, zaplati za néj dohodnutou cenu a poskytne zhotoviteli dohodnutou sou€innost.

Il. Dilo

1) Pro Gcely této smiouvy se dilem rozumi provedeni praci a dodavek realizovanych v ramci projektu
objednatele Klastr ceskych nabytkard Il realizovaného v ramci operaéniho programu Podnikani a
Inovace - prioritni osa 5. Prostfedi pro podnikani a inovace, opatfeni 5.1 Platformy spoluprace,
programu SPOLUPRACE — Klastry.

2) Zhotovitel provede pro objednatele samostatnou Cast vefejné zakazky realizované na zadani
pfedmétného dila oznagenou:

A

PV: Zvyseni efektivnosti procesu, celkova systematizace zakazkové vyroby nabytku a s tim
souvisejicich poskytovanych sluzeb

EV: Zvyseni efektivnosti proces(, celkova systematizace zakazkové vyroby nabytku a s tim
souvisejicich poskytovanych sluzeb

3) Struktura a rozsah realizovaného dila je uvedena v pfiloze €. 1 této smiouvy. Dilo bude provedeno
v Ceském jazyce (dale vie vySe uvedené jen “dilo").
lll. Misto a doba plnéni

1) Mistem pinéni pro poskyovani konzultaci a pfedani dila je Kozi 26/4, 602 00 Bmo sidlo
objednatele.

2) Zhotovitel se zavazuje dilo zhotovit a fadné dokoncené pfedat objednateli v téchto terminech:
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- zahajeni praci: dnem uzavieni této smiouvy
. dokon&eni a predani dila nejpozdéji do: 31.12.2014

3) Zhotovitel se zavazuje bezodkladné pisemné informovat objednatele 0O veskerych okolnostech,
Kkteré mohou mit negativni viiv na dokonceni a pfedani dila.

IV. Cena dila
2) Cenadiladle ¢l. 1. této smiouvy &ini:
. cena dila bez DPH: 7 989 800,- K&
- sazba DPH: 21%
. cena dila celkem v¢. DPH: 9 667 658,- K&

(slovy: devétmiliont|§estse(§edesétsedmtisic&estsetpadesétosm korun &eskych)

3) Cena dila byla sjednana jako Kkoneéna a nejvyse pripustna, pficemz zahrnuje veskeré naklady
zhotovitele na fadné a véasne spinéni véech jeho povinnosti vyplyvajicich z této smlouvy, zejména
(nikoliv véak vyluéné) naklady nezbytné k provedeni dila, veskeré dané a spravni Ci jiné poplatky

spojené s provadénim dila, véetné uhrady veskerych sankénich opatfeni ulozenych spravnim &
jinym organem, pokud byly ulozeny z viny zhotovitele, naklady na dopravu a ubytovani pracovniku
Zhotovitele jakoZ i bézné &i mimoradné provozni naklady zhotovitele nezbytné k provedeni dila.

4) Uvedenou cenu dila je mozné ménit pouze, nastane-li néktera z téchto skutenosti:

- pokud po podpisu této smiouvy @ pfed terminem dokon&eni a predani dila dojde ke zménam
sazeb DPH;

- v pripadé, ze objednatel bude pozadovat provedeni jinych praci a dodavek nebo zménu
rozsahu praci a dodavek. Zména rozsahu pinéni zhotovitele vé. Gpravy ceny budou vzajemné
dohodnuty dodatkem ke smlouve. Objednatel neni povinen uhradit viceprace, které
nepozadoval a na které nebyl fadné uzavien dodatek smiouvy.

5) Zhotovitel prohlasuje, Ze se fadné seznamil s rozsahem dila, jakoZ i podminkami jeho provadéni a
potvrzuje, 2e dohodnuta smiuvni cena zahruje veskeré naklady spojené s komplexnim
provedenim dila.

V. Platebni podminky
1) Objednatel neposkytuje zalohy.

2) Cena dila pude objednatelem zhotoviteli uhrazena na zakladé danového dokladu (faktury)
vystaveného zhotovitelem po predani 7adné dokon&eného dila. Pravo fakturovat vznika zhotoviteli
dnem oboustranného podpisu protokolu © predani a prevzeti dila.

3) Bude-i dilo objednatelem pfevzato s vadami a/nebo nedodélky, uhradi objednatel zhotoviteli
pouze 90 % ceny dila, phcemz zbyvajicich 10 % ceny dila tvofi zadrzné, které objednatel
zhotoviteli uhradi do 15 dni po odstranéni viech vad a/nebo nedodélku.

4) Splatnost faktury &ini 30 dni od data uskute&néni zdanitelného pinéni uvedeného na fakture.

5) Veskeré agetni danoveé doklady (faktury) musi spiiovat nalezitosti danového dokladu dle zakona €.
235/2004 Sb., o dani z pfidané hodnoty, ve znéni pozdéjsich predpisu.

8) V pfipadé, Ze faktura nebude obsahovat stanovené nalezitosti, nebo bude obsahovat nespravné
(idaje, bude v dobé splatnosti objednatelem vracena zhotoviteli zpét. V takovém pfipadé se prerusi
|huta splatnosti dané faktury a nova Ihiita splatnosti zaéne pézet dnem dorugeni opravené faktury

objednateli.

V1. Podminky provadéni dila

1) Zhotovitel se zavazuje provadét dilo s vynaloZenim odborné péte a v souladu s podminkami
vyplyvajicimi z této smiouvy jakoZ i pislusnych pravnich predpist a technickych norem a dale
rovnéz tak, aby nedochézelo ke &kodam na zdravi a majetku objednatele ani tFetich osob, pficemZ

je povinen zejmena:

- zajistit veskeré pracovni sily, vybaveni a material potfebné K provedeni dila fadnym
zpUsobem;

- zajistit kvalitni fizeni a dohled nad provedenim dila, nezbytnou kontrolu provadénych praci
(nezavisle na kontrole provadéné objednatelem);
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. dodrzovat obecné zavazné pravni predpisy (zejména na useku BOZP, ochrany pfirody a
nakladani s odpady), nafizeni organu vefejné spravy, zavazne i doporugené technické
normy, podklady a podminky uvedené v této smilouvé a veskeré pokyny objednatele;

- pfi provadéni pfedchazet vzniku Skod na majetku objednatele &i tfetich osoba a v pfipadé
jejich vzniku tyto Skody odstranit, popf. finanéné nahradit, nebude-li jejich odstranéni mozné
nebo ucelne.

Pfi provadéni dila nesméji byt bez pisemného souhlasu objednatele uginény zmény v obsahu a

rozsahu dohodnutého dila.

Objednatel je opravnén davat zhotoviteli pokyny k uréeni zplsobu provadéni dila. Pokud tak
objednatel neuéini, zhotovitel pri provadéni dila postupuje samostatné v souladu s touto smiouvou.

V pripadé, ze zhotovitel vyuzije k provadéni dila &i jeho &asti subdodavatele, odpovida za spinéni
viech podminek vyplyvajicich z této smiouvy i nadale tak, jako by celé dilo provadél sam.

Véci, které jsou potfebné k provedeni dila, je povinen opatfit zhotovitel na svij naklad, pokud v
této smiouvé neni vyslovné uvedeno, Ze je opatfi objednatel.

PFi provadéni dila postupuje zhotovitel samostatné, zavazuje se viak respektovat veskere pokyny
objednatele, tykajici se realizace pfedmétného dila a upozoriujici na mozné porusovani smiuvnich
povinnosti zhotovitele.

Objednatel je opravnén kontrolovat provadéni dila zhotovitelem, pricemz zjisti-li, Ze zhotovitel
provadi dilo v rozporu s podminkami vyplyvajicimi z této smlouvy, je opravnén dozadovat se
okamzitého sjednani napravy.

Zhotovitel je povinen poskytnout objednateli soudinnost nezbytnou k fadnému vykonu kontroly
provadéni dila.

VII. Zaruka za provedeni dila

Zhotovitel na viastni naklady zajisti spinéni svych zévazkii vyplyvajicich z této smiouvy o dilo,
realizovat pfedmét dila fadné a véas, zajistovacim institutem ve prospéch objednatele - bankovni
zarukou nebo slozenim finanéni hotovosti na ucet objednatele za provedeni dila ve vy8i 3%
z celkové ceny dila.

Zaruka za provedeni dila musi byt realizovana ve formé bankovni zaruky ve smyslu ustanoveni §

313 a nésledujicich obchodniho zakoniku a musi byt poskytnutd hodnovémym bankovnim
ustavem.

Zhotovite! pfeda objednateli bankovni zaruky die bodu &.1 tohoto &lanku nejpozdéji v den uzavieni
této smiouvy na pfedmétné dilo.

Zhotovitel odpovida za skutetnost, Ze zaruka za provedeni dila bude realizovana platnym pravnim
ukonem G&innym do doby dokon&eni zhotovovacich praci. Platnost bankovni zaruky kon€i
uzavienim protokolu o pfedani a prevzeti dokonéeného dila.

Objednatel je opravnén uspokojit svlj narok vuéi zhotoviteli vyuzitim shora popsaneho
zajistovaciho institutu v nasledujicich pfipadech:

Nastanou-li okolnosti, které opraviuji objednatele k odstoupeni od smiouvy o dilo z divodl
poruseni smlouvy ze strany zhotovitele uvedené v ¢&l. Xl této smiouvy.

V piipadé, Ze nenastanou skuteénosti uvedené vbodé & 6 tohoto Elankuy, objednatel vrati
zhotoviteli listinu zaruky za provedeni dila do 21 dnl poté, kdy dojde k pfedani a prevzeti dila die
&1.VII této smiouvy.

VIII. Predéni a prevzeti dila
Zhotovitel spini svou povinnost zhotovit dilo Fadnym dokon&enim a predanim dila objednateli.

Zhotovitel oznami objednateli nejméné ti dny pfedem termin, kdy bude dilo pipraveno k pfedani a
prevzeti. Takto pfipravené dilo je Objednatel povinen prevzit. Pokud dilo vykazuje jakékoliv vady
a/nebo nedodélky, uvede je na Objednatel na predavacim protokolu a po dohodé se Zhotovitelem
stanovi Ihiitu pro jejich odstranéni.

O priibéhu pfedani a prevzeti dilo poridi smiuvni strany pfedavaci protokol, ktery bude obsahovat
alespon tyto naleZitosti:

- opis pfedavaného dila a vykaz prace v Elovékomesicich;

- zhodnoceni kvality pfedavaného dila;
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- soupis pfipadnych vad a/nebo nedod&lki;

- dohodu o zplisobu a terminu odstranéni pfipadnych vad a/nebo nedodélkl, piicemz nedojde-
li k jiné & zadné dohodé plati, Ze véechny vady a/nebo nedodélky musi byt odstranény do 30
dn od pfedani dila;

- podpisy zastupci obou smiuvnich stran, ktefi predani a prevzeti dila provedii.

4) V pfipadé prevzeti dila s vadami a/nebo nedodélky se vySe uvedeny postup pfedani dila uplatni
obdobné ohledné prevzeti dila po odstranéni véech vad a/ nebo nedodélkl.

IX. Sankce

1) Pokud bude zhotovitel v prodieni s pfedanim dila ve sjednaném terminu, je objednatel opravnén
vymahat smiuvni pokutu ve vysi 0.05 % z ceny dila za kazdy zapocaty den prodleni.

2) Pokud zhotovitel neodstrani nedodélky a/nebo vady uvedené v zapise o pfedani a pfevzeti dila v
dohodnutém terminu, zaplati objednateli smiuvni pokutu ve vysi 1.500 K& za kazdy nedodélek Ci
vadu, u nichZ je v prodieni a za kazdy zapo&aty den prodieni.

3) Pokud bude objednatel v prodleni s thradou faktury proti sjednanému terminu je povinen zaplatit
zhotoviteli Girok z prodieni ve vysi stanovené pfislusnym pravnim predpisem.

4) Veskeré smiuvni pokuty jsou splatne do 14 dnl od doruéeni jejich pisemného vyactovani druhé
strané.

X. Vlastnické pravo k dilu
1) Viastnikem zhotovovaného dila se stava objednatel dnem Gplné Ghrady dila.

XI. Odstoupeni od smlouvy

Kterakoliv se smiuvnich stran je opravnéna od této smiouvy odstoupit v pfipadech, kdy ji k tomu
vyslovné opraviiuji ustanoveni této smiouvy nebo zakona.

2) Odstoupeni musi byt u€inéno pisemné, pficemz pravni G&inky odstoupeni od smiouvy nastavaji
dnem doruceni pisemného oznameni o odstoupeni druhé smiuvni strané.

-
-

3) Kterakoliv ze smiuvnich stran je opravnéna od této smiouvy odstoupit, porusi-li druhd smiuvni
strana tuto smlouvu podstatnym zplisobem a nesjedna-li napravu ani po pisemné vyzvé a
v pfiméfené Ihité, ktera ji k tomu byla poskytnuta. Podstatnym porusenim této smiouvy se rozumi
zejména:
neopravnéné zastaveni &i preruseni praci zhotovitelem na zhotovovaném dile na vice nez 30
dni (ujednani této smiouvy o vyS§i moci zistava nedotéeno)
- prodleni zhotovitele s terminem dokonceni a predani dila delsi nez 30 dnu;

- provadénim dila v rozporu s touto smiouvou, i prisluénymi pfedpisy anebo normami.

~

4) V pfipadé odstoupeni od smiouvy, budou smiuvni strany postupovat nize uvedenym zplusobem:

- zhotovitel provede soupis viech provedenych praci ocenény dle zpusobu, kterym je stanovena
cena dila;

- zhotovitel provede finanéni vyCisleni provedenych praci a po zohlednéni &astek pfipadné
uhrazenych objednatelem do data odstoupeni od smilouvy, zpracuje diléi koneCnou fakturu;

- zhotovitel vyzve objednatele pisemné k ,diléimu pfedani dila® a objednatel je povinen do 3 (tfi)
dni od obdrzeni vyzvy zahéijit .diléi pfejimaci fizeni®, ustanoveni této smlouvy o predani a
prevzeti dila se pouziji piiméfené.

XIl. Vy$$i moc

1) V pripadé vy3si moci je kazda strana zprosténa svych zavazk( z této smiouvy a jakékoli
nedodrzeni (celkové nebo Eastené) nebo prodieni v pinéni jakéhokoli ze zavazki ulozeného touto
smiouvou kterékoli ze smluvnich stran, bude tolerovano.

2) V pfipadé, ze se néktera strana dostane do prodleni s pinénim svych zéavazkl danych touto
smiouvou viivem vys§i moci (okolnosti, které nemohla strana, jez je v prodleni ovlivnit ani
predvidat, jako jsou napf. Zivelné pohromy, ob&anské nepokoje, embarga), je povinna o tom
bezodkladné pisemné uvédomit druhou smiuvni stranu, Ihity vyplyvajici z této smlouvy budou pak
prodlouzeny o dobu odpovidajici dobé, béhem kiere vy$si moc ovlivnila pinéni zavazki danych
touto smiouvou a v takovych pfipadech zadna ze stran nebude odpovédna za Skody zplsobené
strané druhé.
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3) Pfipadné nezbytné Gpravy této smiouvy provedou nasledné smiuvni strany uzavienim fadného
dodatku k této smlouve.

XIll. Zavéreéna ujednani

1) Zhotovitel si je védom skutegnosti, ze podle § 2 pism. e) zakona ¢&. 320/2001 Sb., o finanéni
kontrole ve vefejné spravé, v platném znéni, je osobou povinnou spoluplsobit pfi vykonu finanéni
kontroly. Zhotovitel se zavazuje, Ze poskytne potiebné spolupusobeni pii vykonu finanéni kontroly a
umozni pristup k potfebnym dokladim v€. smiuv a souvisejicich dokumentu, které podléhaji
ochrané podle zviaStnich pravnich predpist (napf. obchodni tajemstvi, utajované skutegnosti) za
predpokladu, Ze budou spinény pozadavky kladené pravnimi predpisy (napf. § 11 pism. ¢) a d), §
12 odst. 2 pism. f) zakona &. 552/1991 Sb., o statni kontrole, v platném znéni), a to po celou dobu
realizace dila a dale minimalné do uplynuti Ihity 3 let od ukonceni OPPI (tj. minimalné do roku
2021). Stejné podminky spoluplisobeni pfi vykonu finanéni kontroly se Zhotovitel zavazuje zajistit u
svych subdodavatel.

2) Zhotovitel je povinen archivovat veskerou dokumentaci souvisejici s pfipravou a realizaci projektu
OPPI, jehoz se tato smlouva tyka, nejméné vsak do 31.12. 2021.

3) Zhotovitel se zavazuje spoluplsobit pfi vykonu finanéni kontroly die § 2 pism. e) zakona ¢.
320/2001 Sb. o finan&ni kontrole ve vefejné spravé” provadénych v ramci predmétné zakazky.

4) Zhotovitel je povinen dodrzovat nalezité Pravidia publicity OPPI na véech relevantnich materialech
souvisejicich s provadénim dila.

5) Zhotovitel neni opravnén postoupit jakékoliv pohledavky za objednatelem vznikié z této smlouvy &
v souvislosti s touto smiouvou na tfeti osobu bez pfedchoziho pisemného souhlasu objednatele.

6) Smluvni strany se dohodly, Ze se tato smiouva fidi obchodnim zakonikem. Pravni vztahy mezi
smiuvnimi stranami neupravené znénim této smiouvy se fidi platnym znéni pfislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku a souvisejicich pfedpisi.

7) Tuto smiouvu Ize ménit a doplfiovat pouze pisemnymi, vzestupné &islovanymi dodatky, které budou
za dodatek smlouvy vyslovné oznaceny a podepsany opravnénymi zastupci obou smiuvnich stran.

8) Tato smiouva je vyhotovena ve 2 vyhotovenich, z nichz kazda strana obdrZi po jednom.

9) Pripadna nevynutitelnost nebo neplatnost kteréhokoli €lanku, odstavce, nebo ustanoveni této
smiouvy nema vliv na vynutiteinost nebo platnost ostatnich ustanoveni této smlouvy. V pfipadé, ze
by jakykoli takovyto Elanek, odstavec nebo ustanoveni mélo z jakéhokoli divodu pozbyt platnosti
(zejména z divodu rozporu s aplikovatelnymi zakony a ostatnimi pravnimi normami), provedou
smiuvni strany konzultace a dohodnou se na pravné phijatelném zplsobu provedeni zamérl
obsaZenych v té &asti smlouvy, jeZ pozbyla platnosti.

10) Smiuvni strany prohlasuji, Ze se peclivé seznamily s obsahem této smlouvy, smiouvé rozumi,
souhlasi se vSemi jejimi &astmi a jsou si védomy veskerych prav a povinnosti, z této smlouvy
vyplyvajicich, na dlikaz toho pfipojuji sve podpisy

11) Tato smiouva nabyva platnosti a Géinnosti dnem jejiho podpisu opravnénymi zastupci obou
smiuvnich stran.

12) Nedilnou sougasti této smiouvy jsou tyto pfilohy:
Priloha &. 1 Polozkova specifikace pfedmétu dila
Pfiloha & 2 Personalni obsazeni realizagniho tymu

\" ‘X‘MD dne q:\ Q»D/\(S
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nabytku a realizace ufivatelskych Gprav IS pro zefektivnéni prace, Fidicich a ostatnich procesti a jejich kontrolu
4/2013 - 10/2013 - | 10/2013 - 4/2014- 10/2014 -
Eis:o' ) e i - 9/2013 3/2014 3/2014 9/2014 12/2014 tasova naroEnost CEI:::‘abez
oloZ |popis poloZ . specifikace G e i ; % : i s .
iy p Y tkol P! Sietapa V. A,etapa v i Slovékomésich DPH
ic ic b
Je po¥adovéno provést formou priimyslového vwzkumu obecny popis procest: souviseiicich se zakazkovou vyrobou nabytku které budou vychozim podkladem pro analyzu
stavajicich procesii. Na zéklad& analyzy a podrobného rozboru aktivit je pofadovano vytvofi vytvofit ndvrh opatienf ktera povedou k zefektivnéni celého procesu vyroby. |}
Cinnosti, které jsou v soutasnosti v procesu vyrobnf zakazky je mo#no rozdélit do n&kolika diléfch aktivit, které se vyraznym zplisobem vzajemné ovliviiuji. Jedna se
pFedeviim o nasledujici &innosti:
. L, L - Névrh zakdzky (vyrobku)
Prurtr;ysha’vy vyzk'um zabyvajlcvx - Zapséni zakézky
se obecnym popisem procesii Y .
1 souvisejicich s pfijmem a A . thv‘or’em V\(robm dokumentace XX XX XX XX 2,78 350 000
; - Zadéni dovyroby : ‘
% realizaci zakazky v zakdzkové L ope i '
R - Objednéni materiali
virob& nabytku - Naskladnéni a vyskladnéni materiditi
- Strojni vyroba
- Montaz a kompletace
- Expedice a fakturace
Formou primyslového vyzkumu je pofadovano provést podrobny popis proces( z ekonomického pohledu, které je nutno realizovat v souvislosti se viemi &innostmi a vlastn]
vyrobou a které se podfleji a ovliviiuji hospodafskou a ekonomickou prosperitu spoleénosti zabyvajicich se vyrobou ndbytku. Jednd se o rozbor &innosti provézejici vyrobu
detailni analyza véech aspektii které pomohou dosshnout sniZenf néklad(i wrobnf produkce a povedou k ziskanf finanZnich Gspor a dokaZi zvy3it hospodafsky riist
. L. . spoletnosti.
Primystovy vyzkurrn zamereny Je po¥adovano, aby vystedkem tohoto rozboru bylo zaméFent se na ekonomické pfinosy s primarnim zamé&fenim na nasledujici oblasti:
na ekonomicky rozbor - snifeni vyrobnich a refijnich nakladi spoletnosti {optimalizace pFipravnych a vyrobnich ast, Gspora energil, nakiadd na provoz a opravy, montaZ, doprava)
2 stévajictho stav.u d’anf”ho A L snizen! materidlové spotieby (sniZenf profezd a odpadu materialu, optimalizace skiadovych zasob) ) x x xx X 238 -| 300000
procesy, ekor}omlcke’ prinosy - snifenf mzdovych nakladd spoletnosti (Sasové Uspory pfi realizaci skladovych operaci, zkrdcenf vjrobnich a pfipravnych ¢asa)
po realizaci pténovanych zmén - zlepZenf hospodaFskych vysledkii spolenosti {zvySeni produktivity prace {snffeni celkovych nakladi a zvy3eni trieb), realizace zakdzek s vy5i pidanou hodnotou }
Je pozadovano formou primyslového vjzkumu provést podrobnou obecnou analyzu a priizkum trhu se zamé&Fenim se na progresivni technologie umozfiujicl vyrazné
zefektivnéni procesli spojenych s vjrobou nabytku. Jedn4 se o technologicka zafizenf umoZiiujfcf vysokou flexibilitu, dostatetnou produktivitu a automatizaci t&chto proces.
Priimyslovy vyzkum zaméteny Soutasné se jednd i o Fidici a vwyvojové sofwarové systémy pro oblast projektovant, konstrukce a visualizace dat a jejich automatizované propojent a ptenos dat na vyrobnf
na technologicka zafizeni a technologické celky s automatizovanymi systémy fizenf vyuZitelné v nabytkai'ské vyrobé pro fezénf, vrtdni a olepovéni. Vyuitf modernich automatizovanych linek s
3 vhodnych progresivnich A minimalnim nérokem na lidskou obsiuhu - snfZenf rizika vyrobnich odchylek a nepFesnosti, automatizace manupulaénich operaci na vstupu a vystupu, automatizace Fzenia XX XX XX XX 1,98 250 000
technologif pro zakézkovou kontroly s vyuZitim Eérového kédu. Vyrobni technologické celky a strojnf zafizeni musi spliiovat veskeré platné normy z hlediska presnosti, funk&nosti, bezpeénosti, Zivotnosti
vyrobu ndbytku a nezévadnosti pro obsfuhu, uZivatele a své okoli.
Je pozadovano formou primyslového vyzkumu provést navrenf inovativnfho obecného procesu zakézkové viroby nébytku z plo$nych materiall ve stfednich a vétsich
Primyslovy vyzkum v oblasti podnicich, ve kterych je kladen dliraz na rozmanitost vyroby a vyrobki s poZadavkem na velkou kapacitu zakézkové a narazové sériové vyraby. Velky diraz je kladen na
navrhu inovativaiho procesu efektivitu vyroby , velkou variabilitu a rozmanitost vstupnich materiélii. Zakladnim poadavkem je pFesnost a kvalita opracovént, rychlost a efektivita celého procesu vyroby
zakézkové vroby nabytku zakazky a pouitf rozlignych materiald hran a jejich lepidel na riznych vyrobcich a variantn& i na jednotlivém dilu. Provéfeni moZnosti vyroby vyrobkd se zvy¥enou odolnosti
s ohledem na efektivitu a celého virobku s ohledem na zvySené pisobent vihkosti a tepla. Lepeni hran s rychlou vyménou typu lepidia, snadnou adrzbou nulovou spéarou a s ohledem na naklady
4 kvalitu vjroby a s ohledem na A lepené hrany vzhledem k uzitnym a estetickym vlastnostem. Navr¥en{ zplisobu zadavani zakézkové vyroby, jejf optimalizace, pfedévan{ informact ve vjrobnim procesu, fizenf « o « xx 2,78 350 000

implementaci zavedeni vyroby
inovovanych vod&odolnych
vyrobk(i a vyrobki odoinych
proti nadmérnému plisobeni
tepla

vyrobntho procesu a sledovéni vyrobniho procesu, jeho éasti, rozpracovanosti a kompletnosti.
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Prlimystovy vyzkum zaméfeny
na SW podporu - zplisob
programovani, moznosti

vstup(l, vystupd a dprav, vybér

a prozkoumdni alternativnich
SW dostupnych na trhu

softwarovyich systémil pro vzjemné propojeni a fizenf technologii s nasledujicimi funkcemi:
- Spréava obchodnho pfipadu se viemi souvislostmi

_Konstrukee a konfigurace vyrobk pomoci prom&nnych veligin

- Prostorové pldnovani a vizualizace

- Priprava vjroby — automatizované tvorba vjrobni a technologické dokumentace

- Automatizovana tvorba programd pro libovoiné mnoZstvi NC obrébécich stroj

. Komunikace s informagnim systémem spole¢nosti a systémem pro graficky névrh interiéru
- Pldnovéni vyroby z n&kotika hledisek

- Kalkula&ni procesy prace a materialu

- Rizeni vyrobnich procesd {fezénf, olepovani, CNC obrab&ni, sraZeni, monta}, ..)

- Shér dat, jejich tfd&ni a vyhodnocenf z procesu viastni vyroby, kontinualni sledovani vyroby
. Névrh konkrétniho interiéru z nabytkovych prvké s kvalitnim grafickym vystupem

- Kalkulaci jednotlivyich skupin a podskupin nébytkovych prvkl vytvofenych z knihovny prvké

protokoly, podkiady pro tvorbu vyrobni dokumentace, kalkulaéni sestavy, ..)
- Elektronické i tisténé vystupy vietné dodévky programovych dprav pro vystupy a ptevodni mdstky do ¢

pro automatizované zpracovani vyrobni a technologické dokumentace
- Nastroje pro definici typovych i atypickych prvkd kuchynf i ostatnfho nébytku
- Nastroje pro definici variantnich cenfkti prvkii jednotlivych knihoven

Po proveden{ podrobné analyzy a vyhleddni nejvhodn&jich systémd pro zakdzkovou vyrobu nabytku je pofadovéno provést primyslovy vyzkum v obiasti definice po#adavkl
na vyb&r software zaji$tujici zakladnf{ potfeby a nastroje umo#fiujici zpracovat data na bazi podnikového informaéniho systému a software splfiujfc kladené poZadavky na
vytvatent konstrukénich metod na bazi CAD CAM v nabytkarské &innosti s moZnosti vizualizagnich prostorowyjch technik. Jedn4 se o vyhledéni a posouzeni komplexnich

- Automatizované vystupy v tist&né i elektronické podobé které budou tvofit sougast obchodni, smiuvni a technologické dokumentace zakézKy (smlouvy, dodaci listy,

S spolegnosti pro automatizovany zépis a evidenci zakazky

_ Elektronické i tist&né vystupy véetn& dodévky programovych tprav a ptevodnich méistkd, které umoZni automatizovany prevod dat do systém& CAD/CAM aplikagntho SW

Primyslovy vyzkum -
vyjasné&ni technické nejistoty
v komunikaci a propojovani
jednotlivych technologii,
zavr¥eni a p¥fpadné podpofent
vzajemné navaznosti
dostupnych technologii

strojéi {PLC Fizeni, PC fizeni a jeho rizné platformy 0S). Roztlenénf dle zplsobu komunikace pomoci viech

zobrazeni dat Fizeni vyroby).

Je poadovano provést vyjasn&ni technické nejistoty v komunikaci a propojenf NC technologii a Fdicich a informaénich systém vyrobnich firem v procesu zakézkové vjroby

nabytku. Priizkum trhu s NC technologiemi, jejich #idicimi SW a HW. Roz&len&nf jednotiivyich dostupnych technologi (novych i stavajicich) dlejednotlivy’fch fidicich systém{ N

pougivanych rozhran{ (COM, LPT, USB, RI45) . Na z4klad&

pramysiového vyzkumu zavrienf a popfipadé podpofeni moznosti propojent jednotlivych technologif dle zadanych kritérif v zavislosti na systému fizenf stroje, komunikaénim{: .
rozhrani stroje a na moZnosti pfedavani informaci - vstup {Fizeni stroje a procesi vyroby), vystup (sbér dat fizenf stroje, sbér dat fizent vyroby, zobrazen{ dat fizenf stroje,

Prmyslovy vyzkum v oblasti
komunikaé&nich mastkd mezi
grafickymi SW a CAD/CAM SW|
IMOS , vyvoj chyb&jfctho
prevodniku , navrzeni metod
azplsobll fedent, testovant
SW aplikaci a moZnosti jejich
modifikace za Géelem zjistént

[CAD/CAM systémy, analyza moZnosti a kompatibility pteneseni dat do konstrukgnich principd CAD/CAM,
datové kompatibility, moZnosti interfejsti a propojeni.

Je pojadovano provést primyslovy vyzkum zaméfeny na jednotlivé platformy grafickych a objednavkovych softwarowych systémd pousfvanych v obchodni podnikové sféfe.
Rozbor jednotlivych sw zam&Fenych na prezentaéni a obchodni Zinnost v zakézkové vyrobé nabytku. Moznosti nastaveni propojent systémd provédgjicich vizualizaci na

vzajemné propojeni konstrukénich systémd. Analyza vzéjemné

Priimyslovy vyzkum v oblasti
komunikaénich mistkd mezi
CAD/CAM SW IMOS a
jednotlivymi Fidicimi
systémy, vyvoj chyb&jicich
komunika&nich moduld,
navrzeni metod a zptsobd
Feteni, testovani jednotlivych

Je pozadovano provést primyslovy vyzkum zaméfeny na jednotlivé platformy informatnich softwarovych systémb pouzivanych ve vyrobni podnikové sféfe. Refeni moZnosti
propojeni CAD/CAM systému IMOS s podnikovymi Informa&nimi systémy, analyza moZnosti a kompatibility pfeneseni data konstrukénich principtl CAD/CAM, vzdjemné
propojent konstrukgnich systémd na fidicl systémy podnikovym informagnich systéma. Analyza vzajemné datové kompatibility, moZnosti interfejst a propojeni.

Pramyslovy vyzkum v oblasti
komunika&nfch mastk( mezi
jednotlivymi fidicimi systémy
a vyrobnimi technologiemi,
vyvoj chybgjicich systéma,
navrieni metod a zp(sobi
feteni, testovani jednotlivich
SW aplikacf a moznosti jejich
modifikace za G&elem zZjist&n(
jejich vhodnosti k danému
tcelu,

Rozbor jednotlivych technologif zamé&fenych na konkrétni procesy a kategorie &innosti. MoZnosti propojen

systémem. Analyza vzajemné datové kompatibility, moZnosti interfejsti a propojent.

Je poZadovano provést primyslovy vyzkum zaméfeny na komunikaci jednotlivych platform informagnich softwarovych systémi pouZivanych ve vyrobni podnikové sféfe.

{ jednothivych systémi na Fidicf systémy technologickych celkd

{inteligentni sklad, optimalizace, fezaci centra, obrabéci a vrtaci stroje, olepovac centra), vietné moZnosti vzajemné integrace a komunikace s podnikovym informaénim

XX XX XX 1,59 200 000
XX XX XX 1,75 220 000
XX XX XX 1,43 180 000
XX XX XX 1,43 180 000
XX XX XX 1,43 180 000
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Priimyslovy vyzkum moZnost{

Je poZadovano provést primyslovy vyzkum v oblasti moZnosti pouZiti €arovych kédil jako nejroz€iten&iho prostfedku automatické identifikace neboli registrace dat bez
pouZiti klaves. Typy &rovych kéd a jejich vyu¥itf, technologie 1D a 2D. Specifika a popis moZnosti pouZitf ve vyrobnfm prlimyslu zejména z hlediska potfeb fizeni procesii a
vyrobnich operaci, Fizeni a identifikace skladovych zasob.

Popis zakladnich viastnosti a rozbor vyhod se zamé&fenim na:

, Piesnost - typy snimatt,, jejich presnost a vyufit! {pozitiva - odstranéni chyb a pfeklepl oproti ruénimu zapisu (dajir)
10 Fizenf vyroby p'omocl Rychlost - okamZité naéteni (dajii pro dal$f zpracovéni {(moZnosti zobrazen{ a dalsiho napojeni) * ¥ ® X 119 150000
grového kodu Flexibilita - riiznorodost poufiti a vyugiti
Produktivita a efektivnost - vliv na rychlost zpracovéni a zvySeni efektivity pfi zpracovani dat, moZnosti automatizace
Je poFadovéano provést primyslovy vyzkum technologie &rového kédu 1D a 2D a jejich vyuZit! pfi Fizenf NC strojit. Specifika a popis moZnosti pouit ve vyrobnim priimyslu
zejména z hlediska potfeb identifikace dilci, Fizent strojd, fizeni vyrobnich &innosti a vyrobnich operaci.
Popis zakfadnich viastnosti a rozbor vyhod se zamé&fenfm na :
Typ a mnozstvi informac{ pfeddvanych v éarovém kédu, zpdsob identifikace dfice a mnoZstvf potiebych informaci nutnych k fizeni stroje
o - y Presnost - typy snimatd, jejich pfesnost a vyuZiti (pozitiva - odstranéni chyb a pFekiepd oproti ruénimu zapisu Gdaja}
11 Prur'r:yslovy "Yf'f“'" [‘Zen‘,NC Rychlost - okamZité natenf (idajli pro dal§f zpracovan( {moZnosti zobrazenf a dal$iho napojentf) XX XX XX XX 1,59 200 000
stroji pomoci Carového kédu o N e s
Flexibilita - riznorodost pouZit{ a vyuZiti
Produktivita a efektivnost - vliv na rychlost zpracovani a zvySen( efektivity pfi zpracovani dat, moZnosti automatizace
Je pojadovano provést primyslovy vyzkum se zamé&fenim na specifika a popis mo#nosti pouZiti ve vyrobnim priimyslu zejména z hlediska potieb identifikace vjrobkd ,dilcd,
operacf, £innosti a lidskych zdroji v kontextu s evidenci provadénych &innosti a vyrobnich operaci.
) Popis zékladnfch vlastnosti a rozbor whod se zamé&fenim na : ; .
' Zpiisoby identifikace pracovnika, pracovi§té, operace. Pfesnost - typy snimati, jejich ;;‘r'esnost a vyuZiti {pozitiva - odstran&ni chyb a pieklepl oproti ruénimu zapisu ddajd)
12 Primyslovy vyzkum sbéru dat Rychlost - okamfité naéteni (dajl pro dalsf zpracovani {moZnosti zobrazenf a dal$tho napojent) xx Xx Xx XX 1,75 220 000
pomoci Earového kédu Flexibilita - rGznorodost pouZitf a vyuZiti
Produktivita a efektivnost - viiv na rychlost zpracovéni a zvySeni efektivity pfi zpracovani dat, moZnosti automatizace
le poZadovéno provést experimentaini vyvoj systému s moZnostf aplikace &rovych kédi pro fizeni technologickych vyrobnich celki. Popis vyuZiti jednotlivich technologif a
Experimentalnf{ vyvoj specifika zafizeni zpracovévajici ¢arové kédy, specifikace moZnosti identifikace jednotlivych vyrab&nych dilcii a vyrobkd, specifikace konkrétnich mist poutZiti tdrového kédu a
systému pro sbér dat pomoci jejich viiv na jednotlivé procesy v priib&hu vyroby. Automatizované fizeni vyrobnich celkii a operaci na jednotlivych technologickych uzlech pomoci Fidicich programd,
13 €arového kédu, ktery umozni moZnosti pouZiti arovych kadu, zajisténi automatizovaného a efektivniho zpracovanf zakazky celym procesem vyroby s minimainfm narokem na obsluhu. - - 140 OOO‘ X x 1,11 130 000
sbér dat a fizeni NC stroje : .
v jedné operaci naéteni - - - E
Cérového kodu
Je poZadovano zrealizovat priimyslovy vyzkum moZnosti propojeni NC technologii ndfezového centra a f{zeného skladu plodného materiélu s fidicim a informacnim
Primyslovy vyzkum moZnosti systémem vyrobnich firem za telem technického vylep3eni procesu zakézkové vyroby nabytku. Priizkum trhu s NC technologiemi nafezovych center a fizenymi sklady
propojeni NC technologif velkoplo$ného materialu, jejich Fidicimi SW a HW. Vyzkum moZnosti propojeni jednotlivych idicich systémil téchto strojii na viech bazich fizenf {PLC fizen, PC fizeni a jeho
nafezového centra a fizeného riizné platformy OS). Popis viech dostupnych poufivanych systémi a jejich moZnosti propojeni s nadiazenym SW. Komunikace pomoci viech pougivanych rozhran{ {COM,
14 | skiadu plodného materiaiu za LPT, USB, RI45) a jejich pFevodni mstky. MoZnosti fizeni NC strojii externimi daty, nastaven vstupd, vystup@l a zobrazeni pfeddvanych informaci. MoZnost sbéru dat z xx XX XX xx 2,21 260 000
G&elem technického vylepSeni procesu vyroby a z dat fizenf stroje a jejich pFevod do fidicich a informagnich systéma.
procesu zakdzkové vyroby
néabytku
Je po¥adovdno zrealizovat priimyslovy vyzkum moZnosti propojeni NC technologif olepovani hran a plogného obrabéni s fidicim a informaénim systémem vyrobnich firem za
Priimyslovy vyzkum moZnosti (&elem technického vylepSeni procesu zakdzkové vyroby nabytku. Priizkum trhu s NC technologiemi olepovén{ a ploSného obrabéni, jejich fidicimi SW a HW. Vyzkum
propojeni NC technologif moZnosti propojeni jednotlivych fidicich systémd NC strojd na viech bazich fizeni {PLC fizeni, PC fizeni a jeho rizné platformy OS}. Popis viech dostupnych pouZivanych
15 olepovani a plosného systémil a jejich moZnosti propojeni s nadfazenym SW. Komunikace pomoci viech pouZivanych rozhrani {COM, LPT, USB, RI45) a jejich prevodni mlstky. MoZnosti fizeni NC X% x X% XX 2,64 310 000
obrabéni za Géefem strojli externimi daty, nastaveni vstupf), vystupil a zobrazen pfeddvanych informaci. MoZnosti sbéru dat z procesu vyroby a z dat Fizeni stroje a jejich prevod do fidicfch a
technického vylepSen{ procesu informagnich systémi.
zakézkové vyroby ndbytku
e poZadovano provést experimentalni vyvoj a analyzu propojeni dostupnych technologif za titelem technického vylepSeni procesu zakazkové vyroby nabytku.
Experimentalnf wvoj a analyza Naprogramovani potfebnych mistkd, dprava fidicich sw stroji a informaénich systéma za G¢elem vzajemné komunikace a pfedavani dat. Nastaveni a vybér vstupnich dat pr.
propojen{ dostupnych fizeni stroje a vyroby, nastaveni a vybé&r vystupnich dat stroje a procesii vyroby. Gprava grafického rozhrani pro zobrazeni dat fizenf stroje a procesi vyroby.
16 technologif za tigelem XX XX 100.000 XX XX 0,85 100 000

technického vylepseni procesu
zakazkové vyroby nabytku
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Experimentain{ vyvoj v oblasti
viastnfho ladéni a nastavovani

V rémei experimentalnfho vvoje je pofadovano provést testovani a viastnf ladéni a nastavovan! procesnich zm&n za pouitf stédvajicich technologif. Nastavenf dostupnych
technologii za tgelem praktického odzkou3eni pfedavani informaci mezi fidicim sw stroje a informatnim systémem fizeni vyroby. Jedné se o technologie pro vyrobu nabytku
z plo¥ného materidlu ( nafezové centra, NC olepovaci stroje, NC vrtaci stroje, montaZn{ uzly). Praktické odzkousenf funkénosti propojeni technologickych celkd v procesu

+:330.000

2,81

330 000

v procesnich zmén za pouZiti zakézky, nastaveni parametr{ pro zakdzkovou a sériovou vyrobu v podminkéch skute&né vyroby. xx xx xx *
stavajicich technologii
Experimentaini wvoj Je pofadovano provést experimentain{ wyvoj - analyzu moZnosti propojenf jednotlivych NC technologii za tiéelem technického vylep3enf procesu zakézkové vyroby nabytku.
moZnosti slougenf operace NavrZenf efektivnfho zplsobu zpracovéni jednotlivyich vyrab&nych dilcd.V souéasnosti stévajici pouitd technologie umoZfiuje zpracovéni dilcl pouze na samostatnych
18 forméatovén{ a obrabénf do strojich (pila, olepovatka, NC opracovéni plochy, NC opracovani hrany) pfitem? kazdé zafizeni umoziiuje zpracovévat material pouze jednou operacf. le poZadovéno navréen x - . 165,000 125000 247 290 000
jednoho technologického Feten( v oblasti modernich technologii umoZiujici slougit jednotliva zafizeni do multifunkénich technologickych celkil a tim umoznit dosaZeni vyrazného zvyent efektivity pfi ’
celku v podminkéch zakézkové zpracovani - Usporu pFipravnych a vyrobnich &ast, odstran&nf rozmérovych nepfesnosti danych nikolikerym zpracovanim na réiznych strojich, eliminace poZkozenf pfi
vyroby nabytku na vicedetné manipulaci, aplikace poutitych technologif pro zvy3eni kvality vyroby a ekonomicky rozbor.
Je pozadovano provést experimentainf vjvoj jeho? souédsti je i praktické odzkoudeni moZnosti propojeni jednotlivich NC technologii za icelem technického vylepZeni
Experimentaéini vyvoj - procesu zakazkové vyroby nabytku.- Zkougky slougen{ operace formatovania obrab&ni prostfednictvim systému nesting. Ekenomicky rozbor jednotiivych fefeni, posouzeni
praktické odzkouSenf 2 hlediska ekonomiky, kvality a rychlosti vyroby v porovnani s konven&nim zpiisobem vyroby vyhodnocent.
moZnostf sloudeni operace
formatovénf a obrabéni do
19 jednoho technologického XX XX XX XX 190:000 1,62 190 000
celku v podminkéch zakdzkové,
vyroby nabytku na
technologiich pracujicich na
principu ,nesting®,
Je poZadovano provést experimentélnf vyvoj procesu skladovan( a logistiky v oblastt manipulace a skladovani plo3nych materidl(, navrZeni fesenf s dirazem na optimalizaci
Experimentalni wvoj prOEeSl:l skladovych zdsob uzblisobené na velké mnodstvi plognych materidlu a jejich jednotlfv{/ch dekortl a na rozliéné rozmérové formaty. Optimalizace a automatizace zpdsobu ’
skladovant a logistiky v oblasti naskladfiovan{ a manipulace s plo&nym materidlem - vazby na informa&ni systém, feseni skladovacich kapacit - skladovacl mista a zsobniky, automatizovand pfeprava
manipulace a skladovani materidlu k nafezovému centru a plynuld piiprava s ohledem na konkrétni poZadavky vyroby, efektivni manipulace s materiatem, odstranéni problémd s poskozenim pfi
plognych materi4l(, navrsent ruéni manipulaci ~ mo2nosti automatizovanych manipulator a dopravnikd. Evidence materidlu na vstupu dle jednotfivyich dekord, evidence zbytkii materidlu vznikiych pH
20 | Felenf v zévislosti na pofizenf zpracovéni které |ze pouit a evidence skute&né spotfeby véetn& névaznostf na evidence v podnikovém informaénim systému. MoZnosti automatizované vymény dat mezi XX XX XX 125000 XX 1,06 125 000
dostupnych a cenové podnikovym informaénim systémem a softwarovym systémem zajidtujici evidenci ploiného materialu, eliminace duplicity pti potizovan{ informaci. B
piijatelnych SW aplikaénich
fefenich a technologickych
zafizeni
Je potadovino provést experimentéin vjvoj procesu skladovént a fogistiky v oblasti manipulace a skladovani olepovacich hran, navrZenf feSenf s drazem na optimalizaci
skladovjch zdsob uzplisobené na velké mnostvi réiznych typl hran s ohledem na $ftky, tioustku, jejich jednotlivych dekord . Optimalizace a zplsobu naskladfovanf hran -
Experimentalnf vyvoj procesu vazby na informagni systém, Feden{ skladovacich kapacit - skladovaci mista a zasobniky, pfiprava s ohledem na konkrétn{ pofadavky vyroby, efektivni manipuface s T
skladovni a logistiky v oblasti materilem. Evidence materialu na vstupu dle jednotlivych dekord, evidence zbytkd materialu vznikiych p¥i zpracovani které lze pouit a evidence skutetné spotfeby véetné
manipulace a skladovani hran, navaznost{ na evidence v podnikovém informa&nim systému, MoZnosti automatizované vymény dat mezi podnikovym informagnfm systémem a softwarovym systémem ;
21 | navrZeni feSeni v zavislosti na zajidtujicf evidenci hran, eliminace duplicity pfi poFizovanf informact. xx x XX xx 260000 22 260 000
pofifzeni dostupnych a cenové
pfijateinych SW fesenich a
technologickych zafizeni
Je pofadovano provést metodami experimentaintho vyvoje ovéten{ jednotlivych funkcionalit, Fidicich, planovacich a evidenénich procesii. Optimalizace a automatizace
Experimentdinf wvoj - zplisobu naskladfiovani a manipulace s ploénym materialem, provézanost na informagni systém, odzkou3eni skladovacich kapacit, funkcionalita sw skladu pif maximain{
ovéFent jednotlivich kapacité skladovacich mist a zésobnik(, automatizovana preprava materialu k nafezovému centru a plynuld pfiprava s ohledem na konkrétni poadavky vyroby, Feseni .
22 funkcionalit, Fidicich, problémi s nestandardnim naskiadnénfm a jejich sw oprava. xx x* x 120000 75000 1,66 185000
pldnovacfch a evidenénich
procest,
Je po¥adovano v ramci &innosti zahrnutych do experimentainiho vyvoje provést praktické zkousky a testovani &innosti a procesti - naskladfiovani, manipulace a
Experimentainf vyvoj - vyskladiiovan{ ploiného materiélu spogivajici ve vybéru dennf vyrobni dévky a jejf pfedskladnéni, operativni pofadavek na zménu dévky, operativni pofadavek na pfednostni
o . 3 5 naskladn&ni, odzkougenf operativnosti a ztratovych tasli pfi zmé&néch pofadavki. Provefeni Zast naskladnéni pro systém skladovych pfeddefinovanych pozic (chaotické
23 praktické zkousky funkcionalit, pozice, definované pozice). Naskladnéni zbytkit na automaticky sklad, naskladnéni zbytk( na skiad zbytka - p¥fiem, vydej, logistika a % vyt&inosti. Evidence skiadu, ¢asd, XX XX XX XX 300.000 2,55 300 000

fidicich, pldnovacich a
evidenénich procesi,

2tratovych &asdt a jejich vyhodnoceni. Preddvan vstupnich a vystupnich (idajé do IS firmy, rychiost a pfesnost Gdajl. Ovéfeni funkEnosti v pedminkdch skute€né vyroby,
provedent praktickych zkouek a jejich vyhodnocenf ve vyrobnim procesu v trvanf minimainé jednoho mésice.
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Experimentalnf vyvoj - rozbor
a implementace néstrojl
aplikovatelnych do 1S
spolenost! pro zefektivnéni
prace, fidicich a ostatnich
procest a jejich kontrolu

Je pozadovéno provést formou experimentalniho vyvoje detailnf analyzu klitowych procest ovliviiujicich pldnovanf a fizeni vjroby — stévajici stav, navrh zmén proces,
zodpovédnosti, ukazateld.

Analyza mo¥nostf podnikového informatniho systému, ktery je nékterymi Eleny KEN vyusivan (npf. BYZNYS VR) pro podporu Fizenf vyroby a prib&hu zakazek— sladénf
navrhi zmén v procesech s moznostmi informagntho systému. Névrh zmén v pouZitf informagnfho systému pro Fizeni vyroby, ndkupu, postupl metodou Workflow, systém
evidence prace na zakazkédch.
Analytické &innosti

« Popis vybranych procesi ~ vyvojovy diagram Cinnosti

* Problémy

* Vazby mezi procesy

« Analyza mo3nostf podnikového informaéntho systému npf.BYZNYS VR

Popis kritickych faktord

« Vyjasnéni procest, zodpov&dnosti, zévazna pravidia

« SW a HW podpora pro Fizeni vyroby a planovanf

* Pfesnd specifikace zakazky

» Technickd pfiprava vyroby

* Workflow

* On-line vykazovéni price

Pofadované zmény

« Nadefinovénf zm&n v procesech, SW Gipravy a zmény v podnikovém informa¢nim systému

» Vyusitf novych IT technologif zalozenych na identifikaci &arovym kédem

« Zvy¥ent datové spravnosti — kvalitni informace po rozhodovant, planovani a fizen{ vyroby, staveni jasnych komunikatnich pravidel a vazeb

« Zvyteni dodavatelské spolehlivosti — respektovan{ omezenych kapacit, zrealn&ni termind plnéni

« Ziskani on-line informaci o stavu zakézky — spravné informace pro rozhodovani, sniZenf operativy a asové naroZnosti préce na zakazkdach, snifenf komunikace mimo

informaénf systém (papirové podklady, Excel)

XX

XX

XX

100000

0,85

100 000
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Experimentainf vyvoj -
vytvotenf obecnych vystupl a
popisu funkcionalit pro ostatni|

systémy které pouZivaji dalsi

tenové KCN aby bylo moino

aplikovat systém s ostatnimi
systémy

Je po¥adovéno provést experimentalnf vyvoj v mosnostech podnikowych informagnich systémé jednottivych ¢lend KEN s ohledem na Fizeni podnikovijch procesd. Analyza
podnikovych procest, nastavené metodiky a pravidel, popis zplisobu zpracovéni zakazek, popis Fizenf a sledovani vjroby, sladénfndvrhi zmén informaéniho systému s
ohiedem na jednotny komplexnf systém.

Analytické &innosti

* Popis vybranych procesti — vyvojovy diagram tinnost{

« Problémy (problematickd mista z hlediska moZnosti zm&n a programovych tprav)

« Vazby mezi procesy (udrent celistvosti zpracovani pii zachovan{ sougasnych pravidel a zvyklosti}

« SW a HW podpora pro Fizenf vyroby a plénovani a vzajemna kompatibilita

* Piesna sEeciﬁkace mist umoZiiujic Erovést E‘r’l’siu§né vazby svstugné[vx'stugnf interfejsy)

XX

XX

XX

135000

1,15

135 000

26.

Experimentéinf vyvoj v
oblastiSW pro grafické
zpracovani interiérl, pofizenf
a zakladni nastavenf tohoto
systému

|- Nastroje pro moznost vlastni tvorby novych nabytkovych prvkd, které budou jednotiivymi uivateli prib&2né& dopifiovany do svého vyrobniho sortimentu

Je posadovéno provést experimentdini vyvoj a dodéavku komplexniho baliku Cinnostf a sluseb, které jsou spojeny s dodévkou SW pro grafické zpracovéni a névrh interiéru.
Sout4sti dodavky jsou i viechny testovaci a implementatni prace a vechny souvisejici podplirné a doplfiujici aplikace, které spoleén& vytvof{ modulovy systém, ktery
splfiuje nasledujfci poadavky a soutasn& umoziif jednotlivym u¥ivatelim provadét viechny nésledujicf operace a &innosti:

_ Névrh konkrétniho interiéru z nabytkovych prvk( s kvalitnim grafickym vystupem- Kalkulaci jednotlivich skupin a podskupin ndbytkovych prvkd vytvotenych z knihovny
prvkii

- Automatizované vystupy v tidténé i elektronické podob& které budou tvofit soutast obchodni, smiuvni a technologické dokumentace zakazky (smlouvy, dodaci listy,
protokoly, podkiady pro tvorbu vyrobni dokumentace, kalkulaZni sestavy, )

- Nastroje pro definici typovych i atypickych prvkd kuchyni i estatniho nabytku

- Néstroje pro definici variantnich cenik prvkd jednotlivych knihoven

- Elektronické i tisténé vystupy véetn& doddvky programovych lprav pro vystupy a pFevodnf mistky do IS spoletnosti pro automatizovany zapis a evidenci zakdzky

- Elektronické i ti¥t&né vystupy véetn& dodavky programovych Gprav a pfevodnich mistkd, které umoZni automatizovany pfevod dat do systémi CAD/CAM aplikagniho SW
pro automatizované zpracovani vyrobni a technologické dokumentace

- Néstroje umo3fiujici variantni zaménu jednotlivych materialt, ze kterych je prvek definovdn s okamZitym promitnutim t&chto zmén do konetné kalkulace, grafického
vystupu a definice a popisu jednotlivych prvkd

- Neomezenou moZnost soub&2né prace na vice pracovidtich soutasné

XX

XX

XX

380000

XX

3,23

380 000

- Komplexni zadkolenf absluhy budoucich ufivateidl_a nastaveni systému na viechny ostatni aplikaéni SW, které spolu souvisfa které jsou vyuffvany v procesu néavrhy,

27

Experimentdln{ vyvoj v
oblastiSW pro grafické
zpracovani interiérdl - tvorba
knihoven prvki

le pozadovéno zrealizovat experimentaini vyvoj a napinéni knihoven zakladnimi prvky. Jednd se o pom&rné rozsahly komplex prvkl — seznam viz pifloha .2 {nékolik tisfc ks
véetn@ variant model dvitek). Cast prvkt kuchynf a obyvacich stén je zobrazen pro informaci v pfiloze &3.

28

préimyslovy vyzkum procesl
souvisejicich s ochodni
tinnostf a technickou
ptipravou zakazkové vyroby
nébytku v souvislosti s
vyhodnocovanim jej
efektivnosti

Je pozadovano provést primyslovy vizkum v oblasti miry a intenzity vyuZiti soutasnych podnikovéhych IS v ndvaznosti na obchodné technické procesy. Metodiky procesnih
modelovani a vyu¥it! procesnich diagramd a modeli pro zjit&nf optimainho feseni. Kontrola rozsahu a kvality dat pro zpracovani a vyhodnocenf optimélnich procesd a
vytvoFenf SW nastrojli a vyvynutf pffpadnym névrhiim pro zmény ve vyuZiti IS a procesi které by zajistily vy&Sf kvalitu a efektivnost v pofadovanych oblastech, kde se
otekévaiji piinosy projektu. Dalf nutnou oblastf pro Gvodni analyzu jsou zékladni hodnototvorné procesy ve spoletnosti z pohledu navrhu fesent nejlepsfho vyuZiti
navrienych SW nastrojti ke sledovani efektivity procesi. Jde o podminku nutnou pro stanoveni méfitka — ukazatele trendu vjvoje procesu a nasledné tvorbé piisluiného

vystupu pomoci navrieného SW néstroje a déle pro tvorbu kontrolnich vystupti k eliminaci problémi a rizik v danych procesech.

XX

510 000

XX

4,34

510 000

XX

1,06

125 000
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priimyslovy vyzkum procest
souvisejicich se zakazkovou

Je pofadovano provést primyslovy vyzkum v obtasti miry a intenzity vyuZiti soucasnych podnikovéhych IS v navaznosti na vjrobnf procesy v podminkach zakazkové vyroby
nabytku. Metodiky procesnfho modelovéni a vyuZitf procesnich diagramd a modeld pro zjist&ni optimalntho feenf procest vyroby. Kontrola rozsahu a kvality dat pro

zpracovani a vyhodnocenf optimalnich procesli a vytvoFeni SW néstrojii a vyvynuti pEipadnym névrhiim pro zmény ve vyuZiti IS a procesi které by zajistily vy35i kvalitu a

29 | vyrobou nabytku v souvislosti efektivnost v oblastech fizenf vyroby. Dal3f nutnou oblasti pro Gvodnf analyzu jsou 24kladni hodnototvorné procesy ve spolegnostech zabyvajicich se zakazkovou vyrobou XX XX XX XX 1,02 120 000
s vyhodnocovénim jejf nébytku z pohledu navrhu Fedent nejlepdtho vyuiiti navrienych SW nastrojd ke sledovéni efektivity procesti. ide o podminku nutnou pro stanovenf m&fitka — ukazatele trend
efektivnosti vyvoje procesu a nésledné tvorbé pisluiného vystupu pomoci navrieného SW ndstroje a déle pro tvorbu kontrolnich vystupti k eliminaci problémd a rizik v danych
procesech. Vytvorenf procesntho modelu a optimalizace vyrobnfho procesu s névaznosti na IS firem, tvorba pracovnich postupti, metodik a néplni préce se zy8enou pfidanou
Je pozadovano provést primystovy vjzkum v oblasti miry a intenzity vyuZitf soutasnych podnikovéhych IS v ndvaznosti na logistiku a zésobovén{ v podminkdch vyrobnich
spoletnosti se zaméfenim na zakzkovou vyrobu nabytku. Metodiky procesniho modelovan( a vyuZiti procesnich diagramd a modelti pro zji§téni optimainiho feseni. Kontrola|
priimystovy vyzkum procesi rozsahu a kvality dat pro zpracovani a vyhodnocenf optiméinich procesd a vytvoreni SW néstrojil a vyvynuti pfipadnym névrhiim pro zmény ve vyuZiti IS a procest které by
souvisejicich s logistikou v zajistily vy kvalitu a efektivnost v pofadovanych oblastech, kde se otekavaji prinosy projektu. Dal3f nutnou oblastf pro Gvodni analyzu jsou zakladni hodnototvorné procesy
30 | zakdzkové vyrobé ndbytku v ve spolegnosti z pohledu zasobovan a logistiky a fe3ent nejlepdtho vyuZiti navrienych SW nastrojli ke sledovanf efektivity proces. Jde o podminku nutnou pro stanoven{ XX XX XX XX 1,17 138 000
souvisiosti s vyhodnocovanim mafitka — ukazatete trendu vivoje procesu a nasledné tvorbé pfislusného vystupu pomoci navrieného SW néstroje a dale pro tvorbu kontrolnich vystupd k eliminaci
jejf efektivnosti probtémii a rizik v danych procesech. Névrh procesnich modeld, schémat a logisticych postupii v oblasti z4sobovani a expedice, FeSenf toku materil{i a expedic s ohiedem na)
maximéaini efektivnost a minimalizaci néklada.
Je pozadovano provedeni experimentéinfho vyvoje a dodavka SW néstroje pro analyzu a vyhodnocent dat pro efektivngjii fizenf vyrobnfho procesu, méfeni trendi vyvoje
proces(, poskytnutf informa&ni zékladny pro fizenf a rozhodovénf. SW nastroj musf byt schopen pracovat s daty v MS SQL databizi. SW ndstroj musf byt jednoduchy pro
usiti, aplikaci a modifikovateinost pro b&ného PC uZivatele, s vyhodou s vyuZitim b&Znych SW aplikacf (Excel). SW nastroj musf byt ,otevieny”, tedy uZivatelé budou mit plna
prava pro vlastn{ rozsifovani jeho funkgnosti podte svych i budoucich potfeb, - néklady na SW podporu mus{ byt £asové omezeny, poté se pfedpoklada schopnost uZivatele
piné SW spravovat svépomoci. SW nastroj musf poskytnout vystupy pro efektivni fizeni zésob, vyrobniho procesu, prispét k informovanosti o stavu zakdzek, postihnout
ExperimentaInf vjvoj vyvojové trendy stanovenych ukazatell zékladnich procesd. Z obsahového hlediska by mélo jit o SW uzplisobeny na miru, podle toho jaké data potfebujeme zpracovavat pro
o, o konkrétni procesy, jejich hodnocend, ukazatele apod. Sougast{ by mé&ly byt sady ,standardnich® sestav, které jsou vyusivany opakovan&. Pro tyto sestavy by méla byt
souvisejici s aplikaci software Voo N Y. . R o M
. pro vyhodnocovéni ¢ po?zxvana (fatavz lnfqrn:lacnlch systém jednotlivych ufivateld - npf. 1S BYZNYSVR.. . ;
) . . Pojadované piiklady témat:
31 efektivnosti pracesd, rozbor - Plén préce — skiuzy XX XX XX 198000 XX 1,68 198 000
tohoto souboru pro P 4 :
., . . - Pldn vydeje materiaiu
vyhodnocovani efektivnosti . e . .
. L, - P{an kapacit — uzka mista
'procesu S?OJenYCh,SE - Priib&#n doba vyroby (pomér produktivnich a neproduktivnich &asl)
zakézkovou vjrobou ndbytku - Skluzy zakézek, vjrobnich ptkazdl, dodévek materidiu
- ABC analyza zésob dle obréatky N
- Kryci piispévek
- Odpracované hodiny za mésic {kdo, kolik, na fem)
- Produktivita prace
_ Dalii kontrolni sestavy pro odhaleni problémd v konkrétnich procesech — &innostech.
Je pofadovana v rémei &innost! experimentélniho vyvoje kontralnf a testovaci implementace systému u konkrétniho ekonomického subjektu - vyrobce zakézkového|
- nébytku. Rozumf se tim nejen prosté nasazeni SW, ale zvI&Sté tvorba konkrétnich vystupl podie poznatk( z provedenych analyz a podle zaméfeni na otekavané piinosy a cil -
. Lo . souvisejicl s analyzou a vyhodnocenim dat pro efektivn&ji fizenf vyrobniho procesu, které ur€uji hlavni oblasti pro definovant vystup. Sougast! je i 3kolenf uZivateld — je
experimentdini vyvoj a s tim . . . N ‘s s L Ly . - o . . o » v e o
souvisejici implementace poiadovano skole[n nejen z.pusobu ovla.dani a plouzvfl Eioda?eholsw, ?Ie llsklolem' zam%Fer'\.e. na pouznvtelnost konk.retn.lf'h“vyst’upu' pro Hdicf a kontrolnf &nnost uZivatell v,
32 systému pro vyhodnocovni oblastech, ve kterych pracuif a znatostmi pro definovani novych vystupd v zévislosti na vyvoji jejich potfeb pro efektivnajsi Fizeni svych oblasti. XX XX XX 130000 XX 1,11 130000
. efektivnosti procest Sougést! je | skoleni uzivateli znalostmi pro udrfovéni konkrétnich vystupii projektu, ale zvI&3t& schopnosti nastroj dale udriovat roxvijet a rozSifovat potet vystupl
(schopnost vytvofit je} podle budoucich potfeb jednotlivich u¥ivatell a po minimalnim obdobi podpory bez zévislosti na dodavateli.
Je pozadovano vyvinout program, ktery po jeho ndsledné implementaci do nékterych IS jednotliviich uzivatelli formou automatizovanych kontrol pfevezme dohled na
vyty&enych mistech a bude formou cyklickych emailovych zprév zasilat ve stanoveny interval piistusné fidici dispozice odpovédnym pracovnikdm. Systém umoZiif piné
automatizovanou informovanost piisiuinych pracovnikii formou elektronickych zprav {emaildl). fednd se o informace o provedenych Ghradéch na zakazce (v okamziku
zpracovani bankovniho vypisu nebo dhrady pfes pokladnu zasilat informaci garantovi zakézky), nedodané polozky od dodavatell vEetn& poadovaného terminu dodani
experimentalnf vyvoj vedouct (ndkupni odd&lenf provadgjici jednotlivé objednavky vEas upozornit na nedodané polozky nebo nedpiné vykryti objednévky), operativni zmény na zakdzce {pokud u zakdzky
ke zefektivnéni idicich dojde ke zméné stavu ktery miife mit viiv na daféf vyvoj rozeslat informaci na pfisiu$na oddélent - obchod, vyroba, odbyt, expedice )- &asové informace (v pFfpadé vzniku
33 | procest v zakdzkové vyrob& této informace ve stanoveny &as rozeslat pifslugngm pracovnikiim zprévu)- kontrola pinénf ikoll (stévajict organiza€nf systém vyuZivé pro svoji kontrolnf &innost nad *x x xx 95.000 XX 0,81 95 000
nabytku - Control mail zakézkami Gkoly, kaZd4 jednotiiva zakézka m pFidéleny harmonogram tkold a za spinénf Gkoldl nynt odpovidaji jednotlivi pracovnici. Pro dalif stupeii kontroly je nutné
reporting wytvotit vazby na vedouciho kazdého oddélent, ktery bude informovén v pfipadé nesplnéni dkolu v terminu reportem. Na zékladé& zaslané informace nasledng provadét vEas
dal3i opatFent), pfednostni platby (kontrola platebntho pffkazu — provést navaznost na skonta dodavatelll a upozornit na neuhrazené dodavatelské faktury. Testovani
systému je moZno provadét npf. na platformé MS Visual Foxpro 9, .NET, databazovy engine MS SQL 2008 , npf. v podnikovém informagnim systému Byznys VR
Je pozadovano vyvinout program, ktery po jeho nasledné implementaci do n&kterych IS jednotlivych uivatelir bude provadé&t evidenénf a kontrolnf Einnosti v oblasti
experimentalnf vjvo] vedouct evidence reklamaci. Pro potfeby evidence reklamaci navrhnout a naprogramovat modul, ktery bude umoiovat evidenci, sledovani a vyhodnocovéni reklamacf z pohledu
ke zefektivnénf Fidicich nékladovych &nitelil. RovnéZ umoini vyhodnocovat neshody (jednotlivé typy) a nakiady spojené s vyrobou reklamovaného dftu v oblasti vjrobniho procesu, technické
34 piipravy viroby, expedice a monté¥e. Testovani systému je mono provadét npf. na platformé MS Visual Foxpro 9, .NET, databdzovy engine MS SQL 2008, npf. v xx XX xx xx 111 800 0,95 111 800
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Je posadovano vyvinout program, ktery po jeho nésledné implementaci do nékterych IS jednotlivych Wivatelo umoint evidovat a tisknout jednotlivé dod&lévky spojené s
experimentélni vyvoj vedouci vyrabénou zakézkou, Dodélévka je "dovyrobeni specifikovaného dflu nebo &nnosti ktery vzniki po pFedéni zakazky nebo v priibéhu vyroby jako nahrada za vadny nebo
ke zefektivnénf fidicich pogkozeny dil nebo se miie jednat o zménu zjiténou dodatetné pfi montazi. Dod&lavka je vidy vézana k vyrébéné zakdzce a milfe mit charakter vyrobni, montdZni nebo sef
3 procest v zakdzkové vyrobé jednd pouze o objednavku - nahrazeni nakupovaného dilce. Testovanf systému je moZno provédét npf. na platform& MS Visual Foxpro 9, .NET, databazovy engine MS SQL x xx xx X : ;05 900 0.8 105000
nabytku -evidence dod&lévek 2008, npf. v podnikovém informagnim systému Byznys VR
experimentaini vyvoj vedouct Je po¥adovéno vyvinout program, ktery po jeho nésledné implementaci do n&kterych IS jednotiivych Usivatelll umoZn{ vytvafet rozvozové stazky na zakladé infomacf
ke zefektivnéni fidicich ziskanych z evidence zakézek. V nich jsou uvedeny jednotlivé expedi¢ni terminy a konkrétni dodaci mista. Na zaklad& automatizovaného vybéru dat z vyrobenych a 0.64 75 000
36 procest v zakazkové vyrobé expedovanych zakazek dle vybranych kriterif umoZnit vytvofeni rozvozového planu a tisk rozvozového listu pro dopravu. Rozvozovy list bude obsahovat informace o mistua x X xx xx 75000 ’
nabytku -rozvozovy list terminu dodani a p¥ipadné dopliiujici pokyny souvisejici s rozvozem. Testovani systému je mo?no provadst npf. na platformé& MS Visual Foxpro 9, .NET, databdzovy engine
. e Je pozadovano vyvinout program, ktery po jeho nasledné implementaci do n&kterych IS jednotiivych uZivateltbude provadét Einnosti v oblasti dokladové evidence spojené §
expenmenta.lnlvvyv?J \‘/e'douci pFedénim zakazky. Jednd se o vytvotenf dvou specifickych doklad( - monta¥ni listu a piedavaci protokolu. MontdZni list ktery specifikuje zakdzku z pohledu montainich pracf
ke zefektlvn'en( rh,imECh R musf obsahovat popis pfedmétu dodévky a dale specifikovat po¥adavky na mont4? {oznadeni vyrobni zakdzky, identifikace odbératele, misto montéZe, datum a &as montaze, :
a7 | procest v zakazkové vyrobé iy e s ae s - . . » . L L , R XX xx XX XX 65000 0,55 65 000
R, pokyny pro monta¥, identifikaci montaZnikd, moZnost zapisu poznémek o priib&hu montaZe). Druhym dokladem je ptedavact protokol - musf obsahovat veskeré ndleZitosti
nébytku' -montézni list a které specifikuji pfedmét ptedani a rozsah provedenych ginnost! (identifikaci zakézky a odbératele, informace o zdvadéch ze strany objednatele a zhotovitele, popis dkon@
preddvaci protokol které byly provedeny, vyjédfeni zhotovitele a objednatele ). Testovénf systému je mo¥no provadét npf. na platformé MS Visual Foxpro 9, .NET, databdzovy engine MS SQL
Je pozadovano vyvinout program, ktery po jeho nasledné implementaci do nékterych 1S Jednotlivich uZivateld umoini vytvoteni koncepEniho softwarového a hardwarovéhd
experimentdlni wvoj vedouct Fegeni pro oblast vykazovania sledovani Zinnostf spojenych s vjrobou. Jedn4 se o automatizace pii sbéru dat s podporou prostredki vypotetni techniky - sb&r dat pomocf
ag ke zefektivnéni Fidicich multifunkgnich terminald, vyuZiti €arovych kédd, integrace takto ziskanych informaci do informagniho systému. Evidence prace na zakazce - identifikace zaméstnance, XX XX XX 65000 XX 0,55 65 000
procest v zakézkové vjrobd zakazky, typu provadéné operace, spotfebovany Zas. Prehledné vystupy dle zakézek, pracovnik, typu operaci a celkové prehledy. Komplexn{ sbér dat a sledovanf v rediném G
nabytku -evidence prace Zase.
Je pozadovano vyvinout program, s jehoZ pomoci po jeho nasledné implementaci do nékterych IS jednotlivych uZivateld bude mo?Zno efektiviad pracovat v oblasti dokladové|
; experimentalni vyvoj vedougi evidence a archivace dokumenti souvisejfcf s vjrobqu zakazky. Predmétem dpravy je vytvofenia sjednocenf vekeré obchodn{ a vyrobnt dokumentage spojené s vyrabé&nou ; .
ke zefektivnénf fidicich zakézkou (smlouva o zhotoveni zakdzky, cenové nabidka, objednavka, zarugni list, vyrobni dokumentace, balici list). Testovan{ systému je moZno provadét npf. na platformé} :
39 | proces v zakdzkové virobé MS Visual Foxpro 9, .NET, databazovy engine MS SQL 2008 , npf. v podnikovém informatnim systému Byznys VR xx XX xx 75000 *x 0,64 75 000
nabytku-pravodni ;
dokumentace zakdzky
le pofadovano vytvofit program, ktery po jeho nasledné implementaci do nékterych 1S jednotlivych uZivateld bude mozno efektivné pracovat v oblasti marketingu.
experimentdini vyvoj vedouci Informagni systém obsahuje databazi zakaznikd, &lenéno na obchodni partnery, koncové zdkazniky a ostatni. Posadavkem je zavedeni evidence vérnostnich karet k
ke zefektivnéni fidicich jednotlivym odbératelim, moZnost sledovénf jednotlivych fakturaénich pin&ni na dané karty, vyhodnocovani objemu fakturace a nastaven( vyhodnocovacich kriterif pro s
40 | procest v zakdzkoveé vyrob& poskytnuti bonusového pin&ni pii dosaZenf nastavenych parametril. Testovani systému je moZno provadét npf.na platformé MS Visual Foxpro 9, .NET, databdzovy engine XX XX xx xX ~/70000 0,60 70 000
nabytku-vérnostni karty a MS SQL 2008 , npt. v podnikovém informa&nim systému Byznys VR
bonusovy program
Je pofadovano vyvinout program, se kterym bude moZno po jeho nésledné implementaci do nékterych IS jednotlivich ufivateld efektivng pracovat v oblasti marketingu.
experimentalni vyvoj vedouci Potadavkem je umo¥hit definovat prostfedi které bude sloufit k evidenci p¥ipravy a realizace marketingovych akci typu prodejni nebo reklarmni kampafi, Gtast na vystavé -
ke zefektivnénf fidicich veletrhu apod. Cflem nabidky je sjednocen veskerych dokumentii, dokladd, novych kontakt( a prileZitostf do jednoho souboru s mo¥nosti zpétného pohledu a nésledné : :
41 | procest v zakdzkové vjrobé analyzy ziskovosti marketingové akce. PYi dosaZent piisluiného objemu u prodejnfch akef umo?nit vyhodnocenf pro potfeby provizntho systému odmén. Testovani systému je XX XX XX XX ::75000 0,64 75 000
nabytku-marketingové akce a mojno provadét npf. na platformé MS Visual Foxpro 9, .NET, databazovy engine MS SQL 2008 , npt. v podnikovém informatnim systému Byznys VR it
proviznf systém odmén
le po¥adovano vyvinout program, ktery po jeho nésledné implementaci do n&kterych IS jednotlivych u¥ivatelfi umo?ni efektivné pracovat v oblasti vydané fakturace.
experimentalni vjvoj vedouci Specifika pofadavku - v rdmci probihajici fakturace mohou byt fakturovany kumulované vyrobnf zakazky die jednotlivych odbératelll. V ramci této skuteZnosti dochézi z
ke zefektivnéni fdfcich Getnfho hlediska k nékolika Getnim pifpadim a zapistim, které musf byt G¢tovany dle platné Ggetni metodiky s rozlidenim na prodej sluZeb, materidlu, hotovych vyrobkd a ;
42 | procest v zakdzkové vyrobé shosi. Jednotlivé fakturované zakazky je nutné slouit v rémci jednoho dafiovéhe dokladu dle pfistudného typu Getni operace a provést automatizovany soutet do pfisiuiné XX XX XX XX 70000 0,60 70000
nébytku-automatizace G&etn{ analytiky v ramci Ggetntho dokiadu, Faktury jsou vystavovany na zakladé objednévek, jednotlivé polozky jsou Elenény do skiad(i die povahy (materidl, hotovy vyrobek,
Géetnich operact zbot), sluzby jsou vedeny samostatn& mimo skiadové polozky. Testovani systému je moZne provadét npf. na platform& MS Visual Foxpro 9, .NET, databazovy engine MS
SQL 2008, npt. v podnikovém Informatnim systému Byznys VR
Pozadavkem je vyvinout jednoduchy, rychly a spolehlivy ndstroj pro systémové Fizenf toku informaci a dokumentd ve firmé pomoc{ vnitropodnikové sité, lednotny a
integrovany zdroj obchodnich, vieobecnych i podnikovych informaci. Aktivni p¥istup k informacfm zajistit univerzalnim nastrojem {napt. pomocf webového prohlifete) .
experimentain{ vyvoj vedouci Prehledny a jednoduchy piistup k informacim, snadné publikovani novych informacl viem zaméstnancim, piistup k informacim odkudkoliv — uvnitf i mimo firmu. MoZnost
43 ke zefektivnéni fidicich vyuit smartphony pro zfskan{ informaci. Je poiadovéno dociieni maximaing efektivniho sdfleni informaci mezi jednotlivymi Gseky a pracovniky spolenosti s piihiédnutim k - - - X 77,000 0,65 77 000
procesi v zakazkové vyrobé (irovni opravnéni jednotlivych ufivateli. Distribuce a tisk dokumentd, mo¥nost vkladani novych dokument, aktualizace stavajicich dokument{. Administrace dokumentd na
nabytku-podnikovy intranet Grovni spravce a prid&lenych prav. UmoZnit publikaci vnitropodnikovych smérnic, vnitropodnikovy véstnik, popis vieobecnych postupd a organizaéni struktury,
vnitropodnikové komunikace, $kolfci materialy, technicka dokumentace, centky, aktuatity,vnitropodnikové diskuse.
Clovékomasich celkem za samostatnou &ast "C" 66,36
CENA CELKEM ZA SAMOSTATNOU CAST"C" 7989 800
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EMBRE, s.r.o.

Nad Klinkem 1134/29

Ivangice, 664 91

Klastr ¢eskych nabytkarl — druzstvo

Kozl 26/4
Brno

602 00

Personalni obsazeni realizaéniho tymu pro realizaci
Diigiho Ukolu A -
Zvyseni efektivnosti procestl, celkova systematizace zakazkové vyroby

nabytku a s tim souvisejicich poskytovanych sluzeb

Na realizaci tkolu se budou podilet minimainé tito pracovnici:

pracovnik - | kvalifikace - | jméno, skuteéna e-mail telefon
poZadavek | poZadavek | pfijmeni | kvalifikace

Technolog | V3 Ing. Kamil | V8 embremajda@seznam.cz 547136329
—analytik | vzdélani, | Majda | vzdélani, :

vyrobnich | praxe praxe 10 let

postuplia | min.4 roky v oboru

technologi | v oboru

ckych

zafizeni ve

vyrobé

nabytku

Technolog | S vzdélni, | Mirek $8 vzdéldni, | embrepehal@seznam.cz 547136329
~analytik | praxe Pehal praxe 12

vyrobnich | min.2 roky let v oboru

postuptia | voboru

technologi

ckych




zafizeni
v zakazkov
€ vyrobé
ndbytku
Pracovnik | S8 vzdéléni, | Ing. Jakub | V3 embrerehak@seznam.cz 547136347
3D praxe Rehak vzdélani,
vizualizace | min.4 roky praxe 6 let
v oboru voboru
Programat | V8 Ing. Lubo | V§ embreralenovsky@seznam.cz 547136329
or NC vzdéldni, Ralenovsk | vzdélani,
strojli praxe Vv praxe 6 let
min.3 roky voboru
voboru

V Ivanéicich 15.4.2013

Vit Prochédzka

EMBRE, s.r.o.

NAD KLINKEM 29
Jednatel spolecnosti 664 91 IVANCICE
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